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SYSTEMY SZLIFOWANIA

DLA BRANZY MOTORYZACYJNEJ




DOSTARCZAMY

DOSTARCZAMY _
KOMPLEKSOWE ROZWIAZANIA

PRODUKTY LAKIERNICZE %l*

- Materialy Scierne
« Chemia lakiernicza
- Systemy kolorystyczne

WIEDZA TECHNOLOGICZNA

- Dopasowanie rozwigzan do indywidualnych potrzeb
- Programy projektowania i optymalizacji pracy lakierni
- Autorskie programy szkoleniowe

DORADZTWO TECHNICZNE ‘ Q

« Nadzor nad wdrozeniem technologii lakierniczej
- Pomoc w aplikacji i przy doborze koloru
- Audyty lakiernicze



ROZWLUAMY
TECHNOLOGIE LAKIERNICZE

Od 25 lat Grupa CSV funkcjonuje gtéwnie na rynku motoryzacyjnym, w sektorze
produkgcji i dystrybucji chemii lakierniczej. Dostarczamy kompletne technologie
wspierajgce wszystkie etapy renowacji powtok lakierowych oraz wymalowan
przemystowych, majacych swoje zastosowanie w przemysle lekkim i ciezkim.

Stawiamy na rozwdj branzy lakierniczej i stosowanych w niej rozwigzan. Poza
szeroka oferta produktéw i systemoéw lakierniczych, zajmujemy sie doradztwem
oraz realizacjq autorskich programow szkoleniowych w zakresie optymalizacji
kosztéw czy nadzoru nad stosowanymi technologiami, ktére pozwalajg na
podnoszenie kwalifikacji pracownikéw i ulepszenie pracy lakierni.

W celu zapewnienia szybkiej i profesjonalnej pomocy, utworzylismy Dziat
Wsparcia Technicznego Grupy CSV. W kazdej chwili 20 wykwalifikowanych techni-
kow gotowych jest udzieli¢ bezptatnych konsultacji zwigzanych z zastosowaniem
naszych produktéw, w zakresie:

- aplikacji,

- doboru koloru,

- doboru technologii lakierowania,

- audytéw lakierniczych,

« badan jakosci powtok lakierowych,

- projektowania i optymalizacji pracy lakierni.
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TECHNOLOGIE LAKIERNICZE

SPECJALIZUJEMY SIE W LAKIERNICTWIE SAMOCHODOWYM | PRZEMYSLtOWYM

« Pojazdy uzytkowe

* Przemyst metalowy

« Przemyst tworzyw sztucznych
+ Przemyst drzewny

OFERUJEMY NAJLEPSZEJ JAKOSCI

- Lakiery samochodowe

- Farby przemystowe

Farby do drewna

Materiaty Scierne i lakiernicze
Narzedzia i wyposazenie warsztatowe
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POWIERZCHNIA\
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PRODUKTY AKCESORIA

Innowacje  STRONA 10

Proces szlifowaniaod AdoZ STRONA 12

Przeglad produktéw  STRONA 30



sia Abrasives - O FIRMIE

SZWAJCARSKA JAKOSC WYKONCZENIA

sia Abrasives

sia Abrasives z siedzibg we Frauenfeld w Szwajcarii jest jednym
z najwiekszych producentéw zaawansowanych technologii
szlifowania. Firma projektuje, wytwarza i dostarcza kompletne
systemy szlifowania dostosowane do specyficznych wymagan

Lider technologii

Staranny dobdr surowcéw i materiatéw bazowych, nowoczesne linie
do produkgji i konfekcjonowania wraz z wyrafinowanga technologia

wytwarzania gwarantujg najwyzszg i statg jako$¢ materiatu $ciernego.

\S 1l

ABRASIVES
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_— —

oraz zastosowan, przeznaczone do obrébki wszelkiego rodzaju
powierzchni. Nasze produkty zmieniajg szlifowanie w technologie
uszlachetniania powierzchni. sia Abrasives zatrudnia okoto 1310
0s6b na catym Swiecie i jest reprezentowana w ponad 80 krajach.

Innowacyjne rozwigzania

Dzieki bliskiej wspotpracy z najwazniejszymi producentami farb

i lakieréw dla przemystu drzewnego i samochodowego ustalamy
nowe standardy w branzy materiatéw Sciernych. Nowoczesne
Scierniwa, oryginalne innowacje produktowe oraz procesy obrébki
tworza razem technologie powierzchni wyznaczajace trendy.




Kompetencja w produkgji

Nasypowe materiaty $cierne sia Abrasives sg projektowane zgodnie
ze zmieniajacymi sie potrzebami klientéw, w oparciu o precyzyjna
analize obrabianych powierzchni. Reprezentujg sobg szwajcarska
precyzje i maja jeden cel: zapewnienie najlepszej jakosci i wydajnosci
w celu uzyskania idealnej powierzchni.

sia Abrasives - O FIRMIE

sia Abrasives

Nasypowe materiaty Scierne Wiékniny Scierne

Klasyczne nasypowe materiaty Produkty wiékninowe do przygo-
$cierne i systemy szlifowania towania i czyszczenia, a takze

do zaawansowanej obrdbki do nadawania struktury powierz-

materiatéw wszystkich rodzajéow.  chniom, szczegdlnie metalowym.

Gabki scierne

Klocki, paski i arkusze gabki

z nasypem Scierniwa. Najszerszy
mozliwy zakres ksztattow,
twardosci i ziarnistosci do pre-
cyzyjnej obrébki drewna, mas
szpachlowych i powtok
lakierowych.

Spojone materialy $cierne
Precyzyjne tarcze do ciecia

o optymalnej skutecznosci oraz
wydajne tarcze do szlifowania
o szerokich zastosowaniach

w obrébce metali.



sia Abrasives - OBSZARY ZASTOSOWAN

PIEKNE POWIERZCHNIE

Powtloki lakierowe i materiaty kompozytowe

Ten obszar zastosowan koncentruje sie wokét optymalnych
proceséw obrébki powierzchni elementow karoserii samocho-
dow i tworzyw kompozytowych (np. kompozyty polimerowe
zbrojone wiéknem weglowym lub szklanym). Oferujemy kom-
pletny system skfadajacy sie z materiatéw $ciernych, narzedzi

i akcesoriow. W odpowiedzi na konkretne potrzeby rozwinelismy
rozwigzania dla przemystu produkgji jachtéw i todzi, lotnictwa,
$rodkéw transportu masowego, samochodowego, produkgji
elektrowni wiatrowych oraz dla specjalistéw branzy samochodo-
wej naprawczej, w blacharstwie i lakiernictwie.

AS

ABRASIVES

Drewno i produkty drewnopochodne

Obszar zastosowan obejmuje caty zakres technologii obrébki
dla producentéw mebli, elementéw wykonczenia wnetrz, zabu-
doéw kuchni i wyposazenia sklepéw, zabudéw todzi i jachtow
oraz ich lakierowania i renowacji. Szeroki wachlarz typéw pro-
duktéw zapewnia optymalne wykornczenie powierzchni drewna
litego, materiatéw drewnopochodnych, mineralnych,

farb i lakieréw.



Metal

Zastosowania w tym obszarze skupiaja sie na obrébce wszelkich
metali od zgrubnego szlifowania (zbierania duzych nadmiaréw)

do nadawania wymaganej struktury i mikroszlifowania wykoncze-
niowego. Ta branza dzieli sie na pie¢ segmentéw: konstrukcje
metalowe oraz produkcja zbiornikéw i narzedzi, odlewnie i kuznie,
walcownie, produkcja armatur, przemyst precyzyjny i produkcja
zegarkéw. Taka struktura branzy wymaga réznorodnych pro-
duktéw Sciernych, aby osiggnac oczekiwang jakos¢ powierzchni.

sia Abrasives - OBSZARY ZASTOSOWAN

sia Abrasives

Przemyst ptytowy

Ta gataz przemystu zaspokaja potrzeby producentéw na panele
i ptyty z drewna litego, sklejki, ptyty wiérowe i mineralne

o doskonatych powierzchniach. Szerokie tasmy bezkoricowe
siapan spetniajg wysokie wymagania uzytkownikéw co do statej
jakosci materiatu $ciernego i wynikowej powierzchni, wysokiej
wydajnosci i wytrzymatosci w czasie pracy pod duzymi
obcigzeniami. System wktadéw siaslide do trzewikéw
dociskowych szlifierek oznacza dalsza optymalizacje proceséw
obrébki, dzieki zwiekszonej precyzji i oszczednosci czasu
przestojow.



sia Abrasives - INNOWACJE

POMYStOWE ROZWIAZANIA SZLIFIERSKIE

S-Performance

Nowa technologia siaPRO

siaflex

Nowa generacja systemu
multi-otworowego

Zainspirowany systemem FiboTec.
Wyprébowany i starannie przetestowany
przez ekspertéw. Nowy, innowacyjny
system S-Performance, okazat sie
najbardziej optymalna kombinacja
otwordw i powierzchni szlifujacej.
Wydtuzone, rozmieszczone w specjalnym
ukfadzie otwory, zapewniajq wiekszy
przeptyw powietrza iidealne odpylanie.

Wiecej informacji na str. 41

£

Performance

&

10

Doskonaly efekt konicowy dzieki prostej
technologii 4 krokéw

Firma sia Abrasives wprowadzita nowy,
innowacyjny materiat scierny 1958 siapro.
Zoptymalizowanie rozmiaru ziarna pod
wzgledem jego funkgcji w procesie
szlifierskim, pozwolito stworzy¢
optymalne rozwigzanie systemowe

dla PROfesjonalnych lakiernikow
samochodowych. Przejrzysta i prosta
technologia 4 krokéw pozwala zaoszczedzi¢
czas i koszty, gwarantujac doskonaty efekt
koncowy.

Wiecej informacji na str. 33

Elastycznosc we wszystkich
zastosowaniach

Podtoze papierowe o wysokiej elastyczno-
$ci wyroéznia sie zdolnoscig dopasowania
ksztattu — doskonaty materiat do obrébki
wykonczeniowej skomplikowanych
powierzchni i miejsc trudno dostepnych.
Znakomite wyniki w zastosowaniach

na sucho i na mokro.

Wiecej informacji na str. 32




sia Abrasives - INNOWACJE

sia Abrasives

Kolorowe gabki scierne

Maksymalna niezawodnos¢ procesu
obrobki

Poprzez wprowadzenie nowych, koloro-
wych gabek, firma sia Abrasives zwiekszyta
niezawodnos¢ technologii dzieki znormali-
zowanemu systemowi koloréw. Kolor gabki
oznacza konkretna ziarnistos¢ — to rozwig-
zanie proste, jednoznaczne i odporne na
btedy. Maksymalna niezawodnos¢ procesu
obrébki - Twéj klucz do idealnego
wykonczenia powierzchni.

Wiecej informacji na str. 37

siachrome

Nowy system polerski

Szybko, tatwo, olsniewajgco: w systemie
polerskim siachrome, sia Abrasives oferuje
skuteczny i niezawodny zestaw produktow
do wszystkich etapédw wykoriczenia lakieru
nawierzchniowego.

Wiecej informacji na str. 39

sianet

Mocna siatka scierna

Podtoze z siatki to optymalne odpylanie

i niezaleznos¢ od uktadu otwordw szlifierki.
Specjalisci sia Abrasives potaczyli te zalety
z wysokg agresywnoscia ziarna i odporno-
$cig na rozdarcie, szczegdlnie na
krawedziach. To wyjatkowa kombinacja
wiasnosci w poréwnaniu z produktami
konkurencyjnymi: brak pytu, szybkie szlifo-
wanie i dtugi czas wydajnej pracy.

Wiecej informacji na str. 35



SZLIFOWANIE ZGRUBNE . \ SZLIFOWANIE NAPRAWCZE

na stronie 14 na stronie 16

« Zeszlifowywanie « Przygotowanie powierzchni

- Usuwanie - Ksztattowanie mas szpachlowych

« Obrobka metalu - Szlifowanie wykonczeniowe mas

« Wyréwnanie szpachlowych/starego lakieru

« Oczyszczanie « Szlifowanie wykonczeniowe podktadu
wypetniajacego

- Szlifowanie powtok kataforetycznych

na nowych czesciach
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TECHNOLOGIE LAKIERNICZE

SZLIFOWANIE LAKIERU

na stronie 20

- Matowanie
- Usuwanie wtracen pytu
« Usuwanie zaciekow

« Usuwanie efektu ,skérki pomaranczy”

POLEROWANIE

na stronie 22

« Usuwanie rys

« Usuwanie hologramoéw

« Polerowanie

« Zabezpieczanie i nabtyszczanie




SYSTEM SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO

SZLIFOWANIE ZGRUBNE

Szlifowanie zgrubne stosuje sie do podstawowego wykonczenia nieréwnych powierzchni,
po pofaczeniach elementéw lub jako przygotowanie do prac spawalniczych.

ZESZLIFOWYWANIE

Etap obrobki

« Ciecie elementéw nadwozia

* Szlifowanie starych powtok,
wyréwnywanie powierzchni

* Obrébka matych i trudno dostepnych miejsc
* Obrébka spawéw i zgrzein

Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria

8010 siacut,
tarcza do ciecia @ 76 mm

Zalecana predkosc:
20 000 obr./min

STRONA 63

8010 siacut,
tarcza do ciecia@ 115 mm,
2125 mm

Zalecana predkosc:
8500-12000 obr./min

STRONA 63

4961 sialoX, e
2824 siamet siaflap | gz

2115 mm

Zalecana predkos¢:
10 000 obr./min

Zakres granulacji:
P36-P60

1919 TopTec,
2115 mm, 3 125 mm,
2 150 mm,

Zakres granulacji:
P60-P80

RUPES
Szlifierka katowa ANP125

Przeznaczona do lekkich zastosowan przemystowych

STRONA 53

2820 siamet, siafix
250 mm lub 75 mm

Zalecana predkos¢:
18 000-20 000
obr./min

Zakres granulacji:
P36 + P60

CHICAGO PNEUMATIC
Przecinarka tarczowa
73 mm CP874

STRONA 53

Przeznaczona do zastosowar warsztatowych

RUPES
Szlifierka katowa mini
elektryczna BA 225S

STRONA 53

Przeznaczona do zastosowan warsztatowych

RUPES
Szlifierka katowa mini

Tarcza mocujaca
do szlifierki katowe;j

2115 mm elektryczna BA 225S
Typ: twarda
Tylko
do krazkéw fibrowych
Przeznaczona do zastosowan warsztatowych
STRONA 51 STRONA 53
Tarcza mocujaca RUPES

do szlifierki katowej
2115 mm, @ 125 mm,

Szlifierka katowa mini
elektryczna BA 225S

2 150 mm,
Typ: twarda e
Przeznaczona do zastosowar warsztatowych
STRONA 51 STRONA 53
RUPES
Szlifierka planetarna EK150ES
Przeznaczona do prac z mozliwosciq odciqgu pytu
STRONA 54
Tarcza mocujaca siafix CHICAGO PNEUMATIC
z trzpieniem Mini szlifierka katowa
2 50 mm lub 75 mm CP9106QB

Typ: elastyczna

Przeznaczona do zastosowan warsztatowych

STRONA 51 STRONA 53



SYSTEM SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO

Etap obrobki Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria
* Usuwanie starego lakieru i rdzy z miejsc trud- 2820 siamet CHICAGO PNEUMATIC RODCRAFT

no dostepnych 10 mm x 330 mm Szlifierka tasmowa CP9779 Szlifierka taSmowa RC7155
* Szlifowanie matych spawéw 12 mm x 330 mm

Zakres granulacji: P50-80 *“_ *

Przeznaczona do lekkich zastosowan przemystowych

iwarsztatowych. Dla tasm 10 mm x 330 mm Przeznaczona do zastosowari warsztatowych.
i12mmx 330 mm. Dla tasm 10 mm x 330 mm.
STRONA 53 STRONA 53
* Usuwanie powtok, rdzy i zendry z matych 6250 siamet scm, siafix Tarcza mocujaca z trzpieniem CHICAGO PNEUMATIC
i trudno dostepnych miejsc 2 50 mm lub 75 mm 2 50 mm lub 75 mm Mini szlifierka katowa CP9106QB

Zalecana predkos¢: Typ: elastyczna ”
13.000-15 000

obr./min

Zakres granulacji:

coarse (gruba),

medium (Srednia),
fine (drobna)
* Zeszlifowywanie lakieru, powtok ochronnych 6250 siamet scm Tarcza mocujgca do scm RUPES
(,baranek”- UBS itp.) z elementéw karoserii 2115 mm 2115 mm Szlifierka katowa mini

) elektryczna BA 225S
. . y Zalecana predkos¢: Typ: elastyczna
’ k' 6 000 obr./min

Przeznaczona do zastosowari warsztatowych

STRONA 51 STRONA 53

Zakres granulacji:
coarse (gruba),

g medlum (Srednla), Przeznaczona do zastosowari warsztatowych
= fine (drobna) STRONA 51 STRONA 53
* Zeszlifowywanie starego lakieru i powtok 6300 siastrip Trzpien mocujacy
ochronnych (,baranek” - UBS), rdzy 2 100 mm do siastrip

* Usuwanie powtok, rdzy, zendry ze spawoéw li-

niowych, krawedzi i trudno dostepnych miejsc Zalecana predkos¢:
. R 3500 obr./min . }
- { 4 s —-
' Zakres granulacji: e )

K40
STRONA 52
* Zeszlifowywanie starego lakieru i powtok 6300 sia powerstrip RUPES
ochronnych (,baranek”- UBS itp.), rdzy 2115 mm Szlifierka katowa elektryczna

BA 2255
Zalecana predkos¢:
6 000 obr./min

Zakres granulacji:
K40

STRONA 53

Przeznaczona do zastosowari warsztatowych

Etap obrobki Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria
* Usuwanie naklejek, tasm dwustronnych siarad - krazek do usuwania
i resztek klejow folii i kleju
) 288 mm o .
% i S
Zalecana
predkos¢:

2 000 obr./min

STRONA 52



SYSTEM SZLIFOWANIA NAPRAWCZEGO

SZLIFOWANIE NAPRAWCZE

Proces naprawy polega na odbudowie warstw powtok o réznej grubosci

za pomoca odpowiednich mas wypetniajacych i metod szlifowania.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Etap obrébki Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria
e Usuwanie powtoki lakierowej 1950 siaspeed Tarcza mocujgca CHICAGO PNEUMATIC
Zakres granulacji: Szlifierka rot.-oscylacyjna

K40-P120 Typ: twarda HD CP7250CVE

lub miekka

1958 siapro

. : SIAPRO -
[ Nowa
; Technologia
\ Skok oscyladji: Lo rioitut bimmiY
Ly  5-10mm STRONY 50, 52 STRONA 53

* Rozszlifowywanie rys lub wgniecen 1950 siaspeed Tarcza mocujaca CHICAGO PNEUMATIC
Zakres granulacji: Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm
P150-P240 Typ: twarda HD CP7250CVE
lub miekka
1958 siapro

SIAPRO

Nowa
Technologia

Przeznaczona do zastosowan
warsztatowych i przemystowych

5-10 mm STRONY 50, 52 STRONA 53

Skok oscylacji:

KSZTALTOWANIE MAS SZPACHLOWYCH

Etap obrobki Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria
*Nadawanie ksztattu 1950 siaspeed Klocki do szlifowania RUPES
Zakres recznego Hebel SLP41A
granulacji:
K80-P120
1958 siapro £ ” ’

# SIAPRO )
it Nowa Przeznaczony do zastosowari warsztatowych
Technologia

STRONA 49 STRONA 54

16



Etap obrobki

* Wyréwnywanie

%‘ .

* Nadawanie ksztattu

Etap obrobki

« Szlifowanie wykonczeniowe krawedzi i profili

A

* Szlifowanie wykonczeniowe powierzchni

SZLIFOWANIE WYKONCZENIOWE
SZPACHLOWKI/STAREGO LAKIERU

Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria

1950 siaspeed

Zakres recznego
granulacji:
P150-P240
1958 siapro 6
SIAPRO
Technologia STRONA 49

1950 siaspeed
Zakres granulacji:

Tarcza mocujaca

P80-P120 Typ: twarda
lub miekka

1958 siapro .

A sipko

Skok oscylacji: e

5-10 mm
STRONA 50

1950 siaspeed Tarcza mocujaca

Zakres granulacji:

P150-P240 Typ: twarda
lub migkka

1958 siapro

II Y/ SIAPRO
Skok oscylacji: | e
5-7 mm

STRONA 50

Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria

1948 siaflex siasoft

Zakres granulacji:

P240-P400 — g
i

1950 siaspeed Tarcza mocujaca
Zakres granulacji:

P240-P320 Typ: miekka
(stary lakier) lub bardzo

migkka

1958 siapro :

g
Technologia

Skok oscylacji:

2,5-5mm

STRONA 50

Klocki do szlifowania

SYSTEM SZLIFOWANIA NAPRAWCZEGO

CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
skok 5 mm, HD CP7250CVE

Przeznaczona do zastosowari
warsztatowych i przemystowych

STRONA 53

CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
skok 5 mm, HD CP7250CVE

Przeznaczona do zastosowari
warsztatowych i przemystowych

STRONA 53

CHICAGO PNEUMATIC

Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
0sc. 2,5/5 mm HD CP7220CVE/
CP7250CVE

Przeznaczona do zastosowari
warsztatowych i przemystowych

STRONA 53



SYSTEM SZLIFOWANIA NAPRAWCZEGO

Etap obrobki

* Wyréwnywanie (szlifowanie reczne)

1

* Wyréwnywanie (szlifowanie maszynowe)

E |

* Wyréwnywanie i szlifowanie wykonczeniowe
powierzchni

18

SZLIFOWANIE WYKONCZENIOWE
PODKLADU WYPELNIAJACEGO

Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria

1950 siaspeed

Zakres recznego
granulacji:
P280-P320
1958 siapro 0/%
Technologia
STRONA 49

1950 siaspeed
Zakres granulacji:

Tarcza mocujaca

P320-P400 Typ: miekka
lub bardzo

1958 siapro miekka

Skok oscylacji:

2,5-5mm

STRONA 50

1948 siaflex siasoft

Zakres granulacji:
P600, P800 (dla trudnych |
koloréw, np. srebrnego) o g

P400-P600
P800 (dla trudnych
koloréw, np.
srebrnego)
1950 siaspeed
Zakres granulacji:
P400-P600 Typ: miekka
lub bardzo
1958 siapro miekka
800
Skok oscylacji: | Z:%g;
2,5-5mm O

STRONA 50

6120 siavlies speed Tarcza mocujaca

Skok oscylacji:

2,5-5mm

Zakres granulacji: Typ: miekka

ultra fine (szara) lub bardzo

K600-800 miekka
STRONA 54

Klocki do szlifowania

CHICAGO PNEUMATIC

Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
0sc. 2,5-5 mm HD CP7220CVE/
CP7250CVE

Przeznaczona do zastosowan
warsztatowych i przemystowych

STRONA 53

CHICAGO PNEUMATIC

Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
0sc. 2,5/5 mm HD CP7220CVE/
CP7250CVE

Przeznaczona do zastosowari
warsztatowych i przemystowych

STRONA 53

CHICAGO PNEUMATIC

Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
osc. 2,5/5 mm HD CP7220CVE/
CP7250CVE

Przeznaczona do zastosowari
warsztatowych i przemystowych

STRONA 53



SZLIFOWANIE POWLOK

Etap obrobki Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria
* Szlifowanie powtok kataforetycznych 1950 siaspeed
o normalnej twardosci Zakres granulacji:
P240-P500

7900 sianet
sianet P240-P320

Skok oscylacji:
5mm

Materiat sianet zalecany
do powierzchni zaklejajqcych sie

KATAFORETYCZNYCH NA NOWYCH CZESCIACH

* Szlifowanie powtok kataforetycznych na we- 6120 siafleece speed,

wnetrznych powierzchniach nowych czesci 6711 siafleece flex

Skok oscylacji:
5-10 mm

Zakres granulacji:
very fine (czerwona)

* Szlifowanie bardzo twardych gruntéw fabrycz- 7241 siacarbon
nych

Skok oscylacji:

5mm

Zakres granulacji:
P240-P320

PORADY | WSKAZOWKI

Etap obrobki Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria

*Uwidocznienie struktury i defektow Czarny puder
kontrolny

* Wygtadzanie rys i oczyszczanie powierzchni 6120 siavlies speed

Skok oscylacji:
2,5-5mm

Zakres granulaql
ultra fine (szara)
K600-800

* Ochrona przed wilgocia Adaptor ochronny
Do szlifowania

i 7240 siacarat

STRONA 50

* Do profili, konturéw i do ultra drobnych Przejsciowka

granulacji zmiekczajaca
/. Skok oscylacji:
4 g 2,5-3mm

krazkami 7940 siaair

Tarcza mocujaca

Tarcza mocujaca

Tarcza mocujaca

Wymienne wktady

Tarcza mocujaca

Tarcza mocujaca

SYSTEM SZLIFOWANIA NAPRAWCZEGO

CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
osc.5 mm HD CP7250CVE

Przeznaczona do zastosowari
STRONA 53 warsztatowych i przemystowych

CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
osc. 5 mm HD CP7250CVE

Przeznaczona do zastosowari
STRONA 53 warsztatowych i przemystowych

CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
osc. 5 mm HD CP7250CVE

STRONA 53 Przeznaczona do zastosowan

warsztatowych i przemystowych

CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
osc. 5mm HD CP7250CVE

STRONA 53 Przeznaczona do zastosowan

warsztatowych i przemystowych

CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
osc. 2,5mm HD CP7220CVE

Przeznaczona do zastosowarn
STRONA 53 warsztatowych i przemystowych
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SYSTEM SZLIFOWANIA NAPRAWCZEGO

SZLIFOWANIE LAKIERU

Do profesjonalnego wykonczenia lakieru nawierzchniowego
stosuje sie precyzyjnie skoordynowane procesy szlifowania

i polerowania.
Etap obrobki Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria
* Szlifowanie lakieréw standardowych 7940 siaair Tarcza mocujaca CHICAGO PNEUMATIC
lub typu reflow Zakres granulacji: Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
 Szlifowanie na mokro K800-K1000 Typ: bardzo 0sc. 2,5 mm HD CP7220CVE
miekka
1958 siapro
W Adaptor ochronny
Skok oscylacji: Zﬁgzvgi
2,5-3mm 5
STRONA 50, 52 STRONA 53 e o anch
* Szlifowanie lakierow odpornych na zarysowa- 7240 siacarat = Tarcza mocujaca CHICAGO PNEUMATIC
nia, bardzo twardych Granulacja: Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
« Szlifowanie na mokro K1000 Typ: bardzo 0sc. 2,5 mm HD CP7220CVE
miekka
1958 siapro
Adaptor ochronny
Skok oscylacji: SIAPRO
2,5-3mm Technologia
STRONA 50, 52 STRONA'S3 [rececomatesioons
Etap obrébki Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria
*Usuniecie wtracenia i wyréwnanie 1913 siawat, Klocek Finiblock RUPES
« Szlifowanie na mokro 1931 siawat > Mini szlifierka LD30
F - !
Zakres granulacji:
P2000-P2500
STRONY 48-49 STRONA 54  frzeenaceona dozastosonar
* Rozszlifowanie i ujednolicenie 7940 siaair Tarcza mocujaca CHICAGO PNEUMATIC
» Szlifowanie na mokro Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
Skok oscylacji: Typ: bardzo osc. 2,5 mm HD CP7220CVE
2,5-3mm miekka

Zakres granulacji:
K2000-K3000

Adaptor ochronny

STRONA 50, 52 STRONA 53 e rosstourch
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Etap obrobki

* Usuniecie zacieku (szlifowanie reczne)
 Szlifowanie na mokro

¢ Ujednolicenie i redukgcja rys
» Szlifowanie na mokro

EFEKT,,

Etap obrobki

¢ Wyréwnanie powierzchni
e Szlifowanie na sucho

* Matowanie i redukcja rys
e Szlifowanie na mokro

SYSTEM SZLIFOWANIA LAKIERU NAWIERZCHNIOWEGO

Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria

1913 siawat Klocek do szlifowania
recznego
Typ: do szlifowania
na mokro

Zakres granulacji:
P1200-P1500

STRONA 49
7940 siaair Tarcza mocujaca CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
Skok oscylacji: Typ: bardzo osc.2,5mm HD CP7220CVE
2,5-3 mm miekka
Zakres granulacji: Adaptor ochronny

K2000 + K3000

Przeznaczona do zastosowari
STRONA 53 warsztatowych i przemystowych

STRONA 50, 52

ORKI POMARANCZY”

Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria

CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
osc. 2,5 mm HD CP7220CVE

1950 siaspeed mikroziarna Tarcza mocujaca
Typ: bardzo
Skok oscylacji: miekka
2,5-3mm
Przejscidwka
zmiekczajaca
z mikrorzepem

Zakres granulacji:
P1500

STRONA 50 STRONA 53 e prsempsionych
7940 siaair Tarcza mocujaca CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
Skok oscylacji: Typ: bardzo osc. 2,5mm HD CP7220CVE
2,5-3mm miekka
Zakres granulacji: Adaptor ochronny

K2000 + K3000

Przeznaczona do zastosowari
STRONA 53 warsztatowych i przemystowych

STRONA 50, 52

21



SYSTEM POLERSKI

POLEROWANIE

Profesjonalne polerowanie polega na uzyskaniu powierzchni
o wysokim potysku, odpornej na czynniki pogodowe
i promieniowanie UV.

SYSTEM OZNACZEN KOLOREM

Ptyny polerskie, tarcze i $ciereczki sg dopasowane
technologicznie do siebie oraz kodowane kolorami,
aby zapewnic¢ niezawodnos¢ procesu i skutecznosé.

INSTRUKCJA POLEROWANIA

- Aby uzyskac pozadany efekt, nalezy uzywac zalecanych
zestawien tarcz i past polerskich.

« Tarcze polerska prowadzi¢ pod matym katem do
polerowanej powierzchni (zmniejsza to efekt hologramu).

« Zmniejszac nacisk tarczy w czasie polerowania.

- Z6tty: usuwanie rys polerskich
- Czarny: usuwanie hologramoéw
- Biaty: zabezpieczanie i nabtyszczanie

« Aby uniknac szarpniec i skokéw, zaczynac od niskiej
predkosci obrotowej. Nastepnie stopniowo zwiekszaé
predkos¢ do maks. 2 000 obr./min.

- Utrzymywac w czystosci tarcze polerskie, zabrudzone
tarcze rysuja powierzchnie. Po uzyciu, oczyszczac tarcze

duzg iloscig wody. Zwiekszy to takze ich zywotnos¢.

USUWANIE RYS POLERSKICH

Etap obrobki

¢ Polerowanie swiezych lakieréw konwencjonal- siachrome cut
nych tarcza polerska z zéttej gabki Pasta polerska do

* Polerowanie lakieréw odpornych na zarysowa-  bardzo wydajnego
nia i starych, zmatowiatych powtok - futrem

usuwania rys
1kglub 2509

Zalecana predkos¢:
2 000 obr./min

siachrome magic
Ptyn czyszczaco-
-nabtyszczajacy

051

22

Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria

Tarcza polerska
z gabki, na rzep,
z6Ma

Futro polerskie
narzep

Tarcza mocujaca
do gabekii futer
polerskich

STRONA 48-49

<7 RUPES

’ Polerka LH18 ENS

Przeznaczona do zastosowan
STRONA 54 warsztatowych

Sciereczka z mikrowtokna

STRONA 48
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USUWANIE HOLOGRAMOW

Etap obrobki

siachrome finish

* Usuwanie mikrorys (hologramoéw)

Mikro drobna pasta

wykonczeniowa

1kglub 2509

2 000 obr./min

» Czyszczenie miedzy operacjami siachrome magic
Ptyn czyszczaco-

-nabtyszczajacy

051

INSTRUKCJA ZABEZPIECZANIA | NABLYSZCZANIA

+ Woski siachrome pearl i platinum tworza trwata ochrone wszelkich lakieréw

samochodowych dajac unikalny efekt gtebokiego potysku.

« Woski chronia skutecznie lakier przed zarysowaniami z myjni, smota, odchodami

ptakéw, kwasnymi deszczami i promieniowaniem UV.

ZABEZPIECZANIE | NABLYSZCZANIE

Etap obrobki

* Zabezpieczanie woskiem w ptynie (sealantem)

siachrome pearl

Srodek zabezpiecza-
jaco-nabtyszczajacy

(sealant)

1kglub 2509

klasy

0,21

2 000 obr./min

Sciereczka
z mikrowtokna
Premium

STRONA 48

Zalecana predkos¢

siachrome platinum
Wosk samochodowy
Carnauba wysokiej

Zalecana predkos¢:

“oEARL | (¢

SYSTEM POLERSKI

Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria

Tarcza polerska z gabki, RUPES
na rzep, czarna Polerka LH18 ENS

Tarcza mocujaca
do gabek i futer
polerskich

Przeznaczona do zastosowar
STRONA 54 warsztatowych

STRONA 48-49

Sciereczka
z mikrowtékna
Premium

STRONA 48

« Przed aplikacja, lakier nawierzchniowy nalezy oczysci¢ ze starych
woskow, osaddw z deszczu, smoty, resztek owadow i innych
zanieczyszczen.

+ Doskonatym srodkiem do czyszczenia jest ptyn
czyszczaco-nabtyszczajacy.

Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria

Aplikator do
woskow

STRONA 48

Tarcza polerska z gabki,
narzep, czarna

STRONA 48
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SYSTEM POLERSKI

RENOWACJA KLOSZY REFLEKTOROW

ROZPOZNAWANIE TWORZYWA

e s

Szkto akrylowe (Plexiglass):
bez ostrego przejécia/
obwddki przy szlifowaniu

CZESTE BLEDY

W czasie polerowania

« Za duzo pasty polerskiej

« Zabrudzone tarcze polerskie i Sciereczki
« Za krotki czas polerowania

« Za wysokie obroty polerki (przegrzanie)

SZKLO AKRYLOWE
- Odporne na promienie UV
- Nadajace sie do polerowania

Poliweglan: ostre
przejscie/obwddka przy
szlifowaniu

W czasie szlifowania

« Znieksztatcenie profilu powierzchni

« Spiralne slady od zaklejonego scierniwa
« Usuwanie pytu na sucho

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Etap obrobki

» Czyszczenie $ciereczka z mikrowtokna

¢ Usuwanie rys
* Szlifowanie na sucho

24

Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria

siachrome magic
Ptyn czyszczaco-
nabtyszczajacy

5

051

1950 siaspeed

@80 mm lub 150 mm
Granulacja:

400 i/lub 600

1958 siapro

A

Skok oscylacji:
2,5-3mm

z mikrowtékna

CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna mini Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
pneumatyczna 75 mm CP7200S  osc. 2,5 mm HD CP7220CVE

POLIWEGLAN

- Nieodporny na promienie UV (zétknie)

- Podczas szlifowania pojawia sie ciemna
obwaddka

- Konieczne catkowite usuniecie warstwy
ochronnej przed UV

« Po naprawie nalezy zabezpieczy¢
lakierem odpornym na UV

‘1#}

d

CHICAGO PNEUMATIC

do krazkéw 150 mm

Przeznaczona do zastosowan Przeznaczona do zastosowari
warsztatowych STRONA 53

warsztatowych i przemystowych



Etap obrobki

* Rozszlifowanie rys — etap 1
* Szlifowanie na mokro

P |

¢ Rozszlifowanie rys — etap 2
e Szlifowanie na mokro

* Rozszlifowanie rys — etap 3
» Szlifowanie na mokro

e Usuwanie mikro rys
* Polerowanie tarczg polerska z czarnej gabki

» Czyszczenie miedzy operacjami Sciereczka
Premium

OBROBKA WYKONCZENIOWA
SZKLA AKRYLOWEGO (PLEXIGLASS)

Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria

7940 siaair,
2 80 mm
lub 150 mm

Skok oscylacji:
2,5-3 mm

Granulacja:
1000

7940 siaair,
2 80 mm
lub 150 mm

Skok oscylacji:
2,5-3mm

Granulacja:
2000

7940 siaair,
2 80 mm
lub 150 mm

Skok oscylacji:
2,5-3mm

Granulacja:
3000

siachrome cut
Pasta polerska do
bardzo wydajnego
usuwania rys

1kglub 2509

Zalecana predkos¢:
2 000 obr./min

siachrome finish
Mikro drobna pasta
wykonczeniowa

1kglub 2509

Zalecana predkos¢:
2 000 obr./min

siachrome magic
Ptyn czyszczaco-
-nabtyszczajacy

: a
siachrome platinum
Wosk samochodowy
Carnauba

wysokiej klasy

021

CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna mini
pneumatyczna 75mm CP7200S

do krazkéw 80 mm
STRONA 54 Przeznaczona do zastosowari

warsztatowych

CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna mini
pneumatyczna 75 mm CP7200S

do krazkéw 80 mm

Przeznaczona do zastosowari
STRONA 54 warsztatowycl

CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna mini
pneumatyczna 75 mm CP7200S

do krazkéw 80 mm

Przeznaczona do zastosowar
STRONA 54 warsztatowych

Futro polerskie
narzep

STRONA 48

Tarcza polerska z gabki,
narzep, czarna

STRONA 48

Sciereczka
z mikrowtokna
Premium

STRONA 48

Aplikator do woskow

STRONA 48

SYSTEM POLERSKI

CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
osc. 2,5 mm HD CP7220CVE

&

do krazkéw 150 mm
STRONA 53 Przeznaczona do zastosowari

warsztatowych i przemystowych

CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
osc. 2,5 mm HD CP7220CVE

&

do krazkéw 150 mm

Przeznaczona do zastosowar
warsztatowych i przemystowych

STRONA 53

CHICAGO PNEUMATIC
Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
osc. 2,5 mm HD CP7220CVE

do krazkéw 150 mm
STRONA 53

Przeznaczona do zastosowari
warsztatowych i przemystowych

RODCRAFT
Polerka mini pneumatyczna
75 mm RC7683K

W
Przeznaczona do zastosowari

warsztatowych

RODCRAFT
Polerka mini pneumatyczna
75 mm RC7683K

I 1
Przeznaczona do zastosowari

warsztatowych
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SYSTEM POLERSKI

OBROBKA WYKONCZENIOWA POLIWEGLANU

Etap obrobki Zalecane produkty, urzadzenia i akcesoria
¢ Rozszlifowanie rys 7940 siaair, CHICAGO PNEUMATIC CHICAGO PNEUMATIC
* Szlifowanie na mokro 7240 siacarat Szlifierka rot.-oscylacyjna mini Szlifierka rot.-oscylacyjna 150 mm,
@80 mm pneumatyczna 75 mm CP7200S  osc. 2,5 mm HD CP7220CVE
lub 150 mm <
£, Skok oscylacji:
1 2,5-3 mm
y 1G(l;z(a)r(;ulaqa: do krazkéw 80mm do krazkéw 150 mm
STRONASA [imicmcfomsioon  STRONAS3 [meceiecions,
« Aplikacja powtoki ochronnej pistoletem Powtoka ochronna odporna na UV

lakierniczym

POROWNANIE DLA AKRYLU | POLIWEGLANU
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TECHNOLOGIA SZLIFOWANIA

Typ tarczy mocujacej Granulacja Rodzaj obrobki

* Mechaniczne usuwanie powtok lakierowych

60
80
TWARDA 100 ¢ Ksztattowanie mas szpachlowych
oscylacja 10-5 mm
120
L
v
= 150
MIEKKA z * Ksztattowanie mas szpachlowych
oscylacja 5 mm g 180
(o]
N 220
£ « Szlifowanie wykonczeniowe obszaru naprawy
g 240 * Szlifowanie wykonczeniowe mas szpachlowych
§ (przed aplikacja podkfadu wypetniajacego)
U 280 * Matowanie gruntéw fabrycznych
3
] 320
3 * Wyréwnywanie podktadu wypetniajacego
© 360
x
c
o 400 « Szlifowanie wykonczeniowe podkfadu wypetniajacego (pod lakiery dwuskfadnikowe)
c
BARDZO MIEKKA g 500 » Szlifowanie wykonczeniowe podkfadu wypetniajacego (pod lakiery dwu- i wielowarstwowe)
oscylacja 5-2,5 mm
600 * Wygtadzanie rys i oczyszczanie powierzchni wiokning siavlies ultra fine
PRZEJSCIOWKA 800

* Matowanie starego lakieru pod lakier bezbarwny

e 1000 *Matowanie obszaru cieniowania

1200 .
* Korekta nowego lakieru

1500 (efekt skorki pomaranczy, wtracenia pytu, zacieki)
Szlifowanie maszynowe Szlifowanie reczne
1950 siaspeed 1958 siapro siafast 1948 siaflex 7970 siasponge 1913 siawat
siafast (na rzep) (na rzep) siasoft (na gabce) gabka 1931 siawat
Szlifowanie na sucho Szlifowanie na sucho Szlifowanie na sucho Szlifowanie na sucho/ Szlifowanie na mokro

mokro
R )
e 2

P1500 P2500
P1200 P1500 P2000-P2500
P1000 P1200 - P1500-P2000

1000

P800 - P1000 5 P1200-P1500
P600 = P800 P1000-P1200
P500 P600 . P800-P1000
P400 g P500 ) P600-P800
P320 _ P400 & P500-P600
P280 - P320 P400-P500
P240 - P280 . P320-P400
P220 - P240 £ P240-P280
P180 P220 - P220-P240
P150 P180 P150-P180
P120 - P150 P120-P150
P100 - P100-P120
K080

K060

K040
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Nasyp otwarty ~ STRONA 40

FiboTec STRONA 43
siafast STRONA 44

siasoft STRONA 45



PRZEGLAD PRODUKTOW
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Etapy obrobki

Formy produktu

Szlifowane materiaty
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1913 siawat

1931 siawat

1948 siaflex

1950 siaspeed

1950 siaspeed mikroziarna

1958 siapro

6120 siafleece speed

6711 siafleece flex
7240 siacarat

7241 siacarbon

®@Ooe
( N ]

7940 siaair

7970 siasponge soft

7900 sianet

7500 sianet CER
2820 siamet

6300 siastrip / powerstrip
t, tarcza do ciecia

2824 siaflap, flapfix
8010 siacu

4961 sialoX
6250 siamet scm

@ Gtéwne zastosowanie

O Mozliwe zastosowanie
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PRZEGLAD PRODUKTOW

Typ Podloze
obrobki
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Zakres granulacji: Strona:

H N | | H B 60 - 2500 32

[ | [ | [ | 60 - 2500 32
| I | | H B [ | [ | 40; 60 - 1500 32
H N | | [ | B 40;60-600 33
H N | | | | 800 - 1500 33
H N | | [ | [ | 100, 200, 300, 400, 800, 1000 33
| I | | H B | very fine; ultra fine; micro fine 36

| | HBE very fine; ultra fine 36
H H [ | [ ] [ | 500; 1000; 2000; 3000 35
| [ | | N | [ ] 80; 120; 180; 240; 320; 500 36
H N | | | | 240; 360; 500 - 1000; 1500 - 2000; 3000 - 4000 34
| I | | H BE medium; fine; super fine; ultra fine; micro fine 37
H N | | | 80 - 240; 320; 400 - 600 35
H N | | | 80 - 240; 320; 400 35
| | [ | [ | 36-320 38
| | [ | [ | 36-120 38
| H [ | 16;24;36-120 38
| [ ] [ ] [ ] extra coarse; coarse; heavy med; medium; fine; very fine 37
| | | extra coarse 37
| [ | A46S-BF 51
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sia Abrasives - PRODUKTY

m Najwyzsza jakos¢ szlifowania na mokro

A

Zalety
+ Bardzo jednorodna powierzchnia po szlifowaniu
« Wysoka wodoodpornos¢, takze w dtugim czasie
« Bardzo dobre dopasowanie sie do ksztattu powierzchni

« Bardzo wysoka wydajnos¢ — agresywnos¢, przy zachowaniu dobrej jakosci

powierzchni
« Wieloletni lider rynku materiatéw do szlifowania na mokro
+ Mozliwe zastosowanie na sucho w grubych granulacjach

Struktura produktu

Ziarno: korund potszlachetny P0O60-P1200
weglik krzemu P1500-P2500

Zakres granulacji: 60-2500

Podtoze: papier C
Rodzaj nasypu:  zamkniety
Spoiwo: zywica syntetyczna

Zastosowanie
« Wyréwnywanie mas szpachlowych (na sucho), podktadéw wypetniajacych
i lakierow (na mokro)
- Matowanie starych i nowych lakieréw w obszarze cieniowania
« Matowanie wstepne (dla przyczepnosci)
- Usuwanie zaciekdw, wtracen pytu i efektu ,skérki pomaranczy”
- Szlifowanie wykonczeniowe farb, lakieréw i podktadow
« Szlifowanie miedzyoperacyjne warstw powtok lakierowych

Systemy szlifowania STRONY 20-21

m Optymalne dopasowanie do powierzchni podczas szlifowania na mokro

Zalety

+ Wysoka elastyczno$¢ - arkusz zginany nie peka i nie rysuje powierzchni

- Bardzo dobre dopasowanie do profili - brak przeszlifowan w trudnych
miejscach

+ Minimalne zwijanie materiatu w wodzie — wygoda uzycia

+ Wysoka agresywnos$¢ — oszczednos¢ czasu obrobki

« Dtuga zywotnosc¢ — oszczednos$¢ kosztow

+ Arkusz wodoodporny ogélnego przeznaczenia - 1 produkt do wielu
zastosowan, na sucho i na mokro

1948 siaflex Elastycznos¢ we wszystkich zastosowaniach

Zalety

» Wysoka wydajnos¢ — agresywnos¢, przy zachowaniu dobrej jakosci
powierzchni

- Wysoka elastycznos¢ i dopasowanie do profili — lepsza kontrola
ksztattowania i wykonczenia profilowanych powierzchni

» Minimalne zaklejanie dzieki otwartemu nasypowi dla P220 — P600

« Wysoka zywotnosc i wytrzymatos¢ dzieki widknom szklanym w podtozu

« Uniwersalny produkt do szlifowania na sucho i na mokro
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Struktura produktu
Ziarno: korund P060-P 1500

weglik krzemu P2000-P2500
Zakres granulacji: 60-2500

Podtoze: papier C P60-P180, B P220-P2500
Rodzaj nasypu:  elektrostatyczny
Spoiwo: zywica syntetyczna

Zastosowanie

« Zeszlifowywanie powtok i zanieczyszczen

- Rozszlifowanie nieréwnosci na skraju miejsca naprawy

- Wyréwnywanie mas szpachlowych (na sucho) i podktadu wypetniajacego
(na mokro)

- Szlifowanie wykonczeniowe podktadu wypetniajacego

- Matowanie starych i nowych lakieréw

« Usuwanie zaciekoéw, wtracen pytu i efektu ,,skorki pomaraniczy” z lakieru
nawierzchniowego

Systemy szlifowania STRONA 20

Struktura produktu

Ziarno: korund potszlachetny

Podtoze: papier

Rodzaj nasypu: elektrostatyczny P040 - P180
elektrostatyczny otwarty P220 - P600
elektrostatyczny P800 - P1500

Spoiwo: zywica syntetyczna

Pokrycie specjalne: stearynian

Zastosowanie
- Zeszlifowywanie powtok i zanieczyszczen
« Rozszlifowanie nieréwnosci na skraju miejsca naprawy
- Wyréwnywanie mas szpachlowych (na sucho) i podktadu wypeniajacego
(na mokro)
- Szlifowanie wykonczeniowe podktadu wypeniajacego
- Matowanie starych i nowych lakierow
« Usuwanie efektu,,skorki pomararnczy” i wytracen pytu

Systemy szlifowania STRONY 17-18



1950 siaspeed Petng predkoscia do idealnej powierzchni

SU 11 B

Zalety
+ Materiat Scierny o bardzo wysokiej wydajnosci
« Wysoka agresywnos$¢ — oszczednos¢ czasu obrobki
« Najdtuzsza zywotnos¢ — oszczedno$¢ kosztu materiatu
« Uniwersalny produkt do wielu zastosowan
- Zmniejszone zaklejanie dzieki powtoce stearynianu
 Mniejsze zuzycie materiatu $ciernego
- Jednorodna jakos¢ powierzchni szlifowanej

sia Abrasives - PRODUKTY

Struktura produktu

Ziarno: mieszanka z korundem ceramicznym K040-K080
korund poétszlachetny P100-P600

Zakres granulacji: ~ 40; 60-600

Podtoze: papier

Rodzaj nasypu: elektrostatyczny otwarty P220-P600
elektrostatyczny K040-P180

Spoiwo: zywica syntetyczna

Pokrycie specjalne: stearynian od KO80

Zastosowanie
- Matowanie zgrubne tworzyw kompozytowych i poliestrow
« Rozszlifowywanie obszaréw styku powtok, usuwanie ognisk korozji i sladow
uderzen kamieni
« Ksztattowanie mas szpachlowych i podktadéw wypetniajacych
« Matowanie (dla przyczepnosci) nowych czesci i gruntéw fabrycznych
- Zeszlifowywanie starego lakieru
- Matowanie starych i nowych lakieréw w obszarze cieniowania
« Wyréwnywanie mas szpachlowych, podktadéw wypetniajacych i lakieréw

Systemy szlifowania 'STRONY 16-19, 24

1950 siaspeed mikroziarna Petna predkoscig do idealnej powierzchni

@

) 1-1. /¢

Zalety
- Jednorodna jakos¢ powierzchni szlifowanej
« Najdtuzsza zywotnos¢ — oszczedno$¢ kosztu materiatu
« Jednolite utozenie ziaren na folii zapewnia doskonaty wynik bez
przypadkowych rys
» Minimalne zaklejanie dzieki nowej technologii stearynowania
+ Mozliwe zastosowanie na sucho i na mokro

1958 siapro Optymalne rozwiazanie systemowe dla PROfesjonalistow

Zalety
- Innowacyjny materiat $cierny o bardzo wysokiej wydajnosci
« Prosta technologia serii 1958 siapro to krotszy czas pracy i gwarancja
doskonatego efektu korncowego
» Minimalne zaklejanie dzieki specjalnemu nasypowi
+ Jednorodna jakos¢ szlifowanej powierzchni

+ Wysoka agresywnos$¢ i wydajnos¢ - oszczednos¢ czasu i kosztéw materiatu

Struktura produktu

Ziarno: korund P800-P1500
Zakres granulacji: ~ 800-1500

Podtoze: folia

Rodzaj nasypu: proces specjalny
Spoiwo: zywica syntetyczna

Pokrycie specjalne: stearynian

Zastosowanie
- Matowanie starych i nowych lakieréw w obszarze cieniowania
« Usuwanie wtracen pytu i efektu,,skorki pomaranczy”
- Szlifowanie wykonczeniowe przed polerowaniem powierzchni

Systemy szlifowania ' STRONA 21

Struktura produktu
Ziarno: mieszanka z korundem ceramicznym: 100
korund potszlachetny: 200, 300, 400
korund: 800
diament: 1000
Zakres: 100, 200, 300, 400, 800, 1000
Podtoze: papier 100, 200, 300, 400
folia 800
dzianina z podtozem z gabki 1000
Rodzaj nasypu:  elektrostatyczny: 100, 200
elektrostatyczny otwarty: 300, 400
proces specjalny: 800, 1000
Spoiwo: zywica syntetyczna

Zastosowanie
« Rozszlifowywanie obszaréw styku powtok, usuwanie ognisk korozji
- Zeszlifowywanie starego lakieru
- Ksztattowanie mas szpachlowych i podktadéw wypetniajacych
- Matowanie (dla przyczepnosci) nowych czesci i gruntéw fabrycznych
- Matowanie starych i nowych lakieréw w obszarze cieniowania
- Wyréwnywanie mas szpachlowych, podktadéw wypetniajacych i lakieréw

Systemy szlifowania STRONA 16-18, 20
33



sia Abrasives - PRODUKTY

1919 siawood Wysoka agresywnos¢ przy szlifowaniu zgrubnym

Struktura produktu

Ziarno: korund
Zakres granulacji:  40; 60-180
Podtoze: papier
Rodzaj nasypu: elektrostatyczny otwarty
Spoiwo: zywica syntetyczna
Zalety Zastosowanie
- Wysoka agresywnos¢ przy zgrubnym szlifowaniu « Usuwanie starych powtok lakierowych
« Dluga zywotnos¢ dzieki wysokiej odpornosci mechanicznej podtoza « Usuwanie korozji
i mocnemu wigzaniu ziarna « Szorstkowanie laminatow

- Szlifowanie metali kolorowych (np. aluminium)
- Agresywne szlifowanie drewna na powierzchniach ptaskich

7940 siaair Doskonate, szwajcarskie wykonczenie powierzchni

Struktura produktu

Ziarno: korund

Zakres granulacji: 240; 360; 500-1000;
1500-2000; 3000-4000

Podtoze: dzianina z podfozem z gabki
Rodzaj nasypu: proces specjalny
Spoiwo: zywica syntetyczna
Zalety Zastosowanie
- Bardzo dtuga zywotno$¢ - oszczednos¢ kosztu materiatéw - Szlifowanie wykonczeniowe podktadu wypetniajacego w miejscach trudno
« Niski poziom zarysowan obrabianej powierzchni dostepnych
+ Gabka wyréwnujaca nacisk zapewnia doskonate wykonczenie powierzchni « Matowanie lakieréw
»Wodoodporny i zmywalny — mozliwe wielokrotne uzycie - Szlifowanie wykonczeniowe powierzchni wyréwnanych innymi materiatami
« Bardzo mate zaklejanie ziarna $ciernymi, przygotowanie do polerowania
+ Mozliwe zastosowanie na sucho i na mokro - Szlifowanie wykonczeniowe farb, lakieréw i podktadow
- Materiat odporny na odttuszczacze i antysilikony - Szlifowanie wykonczeniowe przed polerowaniem powierzchni na wysoki
« Przepuszcza powietrze i wode, gabka stanowi rezerwuar wilgoci przydatnej potysk
przy szlifowaniu miekkich powierzchni zaklejajacych ziarno - Matowanie obszaru cieniowania

Prezentacja produktu

1 Materiat $cierny na podtozu siatki Wiecej informacji o produktach i zastosowaniach
2 Gabka amortyzujaca mozna znalez¢ na www.sia-abrasives.com
3 siafast — mocowanie na rzep
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sia Abrasives - PRODUKTY

7240 siacarat Wydajne szlifowanie powierzchni odpornych na zarysowania

Zalety

- Bardzo dobra zywotnos$¢ i agresywnos¢ dzieki najnowoczesniejszej
technologii diamentowej

« Nawet 40 razy dtuzsza praca w poréwnaniu z tradycyjnymi materiatami
sciernymi

»Wodoodporny i zmywalny — mozliwe wielokrotne uzycie

+ Bardzo dobre dopasowanie do krzywizn i profili

- Niski poziom zarysowan obrabianej powierzchni przy wysokiej
agresywnosci — szybkosci szlifowania

« Brak przeszlifowan dzieki gabce wyréwnujacej nacisk

- Mozliwe wielokrotne uzycie

7900 sianet Wysoko wydajna siatka scierna

Zalety
« Optymalne odpylanie
« Wysoka agresywnos¢ — oszczednos¢ czasu szlifowania
« Minimalne zaklejanie ziarna
« Dluga zywotnos¢ — oszczednos¢ kosztu materiatow
« Zgodnos¢ z kazdym uktadem otworéw odpylajacych
- Duza odpornos¢ na rozdarcie dzieki mocnemu podtozu

7500 sianet CER Wysoko wydajna siatka $cierna z nasypem ceramicznym
I r y

Zalety
« Korund ceramiczny - podwyzszona wydajnos¢
« Najlepsza skutecznos¢ odpylania
« Bardzo wysoka agresywnos$¢ — oszczednosc czasu szlifowania
» Minimalne zaklejanie ziarna
« Bardzo dtuga zywotno$¢ - oszczednos¢ kosztu materiatéw
« Zgodnos¢ z kazdym uktadem otwordéw odpylajacych
- Duza odpornos¢ na rozdarcie dzieki mocnemu podtozu

Struktura produktu

Ziarno: diament

Zakres granulacji: 500; 1000; 2000; 3000
Podtoze: dzianina z podtozem z gabki
Rodzaj nasypu:  proces specjalny

Spoiwo: zywica syntetyczna

Zastosowanie
- Matowanie i wygtadzanie bardzo twardych powierzchni
- Matowanie (dla przyczepnosci) lakieréw odpornych na zarysowania
« Szlifowanie wykonczeniowe kompozytéw mineralnych
- Szlifowanie powtok i kompozytéw epoksydowych

Systemy szlifowania 'STRONY 20, 26

Struktura produktu

Ziarno: korund

Zakres granulacji: - 80-240; 320; 400-600
Podtoze: dzianina (siatka)
Rodzaj nasypu: elektrostatyczny
Spoiwo: zywica syntetyczna

Zastosowanie
« Zeszlifowywanie powtok i zanieczyszczen
« Szlifowanie wykonczeniowe podktadu wypetniajagcego
« Wyréwnywanie mas szpachlowych i podktadu wypetniajacego
« Rozszlifowywanie nieréwnosci na skrajach obszaréw szpachléwki lub
podktadu wypetniajacego

Struktura produktu

Ziarno: korund ceramiczny
Zakres granulacji:  80-240; 320; 400
Podtoze: dzianina (siatka)
Rodzaj nasypu: elektrostatyczny
Spoiwo: zywica syntetyczna

Zastosowanie
- Zeszlifowywanie powtok i zanieczyszczen
« Rozszlifowywanie nieréwnosci na skrajach obszaru naprawy
« Wyréwnywanie mas szpachlowych i podktadu wypetniajacego
- Szlifowanie wykonczeniowe podktadu wypetniajacego
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sia Abrasives - PRODUKTY

7241 siacarbon Im twardsza powierzchnia, tym wydajniejsze szlifowanie

Zalety

« Wyjatkowa wydajnos¢ na twardych powierzchniach

- Bardzo dobra zywotno$¢ i agresywnos¢ dzieki najnowoczesniejszej
technologii diamentowe;j

« Zwiekszona wydajnos¢ dzieki wymiernej oszczednosci czasu i kosztu
materiatéow

- Odciag pytu przez catg powierzchnie krazka, niezaleznie od uktadu
otwordw w szlifierce

- Stata szybkos$¢ szlifowania - lepsza kontrola efektu pracy

« Komfort pracy

» Minimalne ryzyko przeszlifowania krawedzi

+ Mozliwe zastosowanie na sucho i na mokro

Struktura produktu

Ziarno: diament

Zakres granulacji: ~ 80; 120; 180; 240; 320; 500
Podtoze: ptétno (siatka)

Rodzaj nasypu: proces specjalny

Spoiwo: zywica syntetyczna

Zastosowanie
- Matowanie (dla przyczepnosci) lakieréw odpornych na zarysowania
» Matowanie (dla przyczepnosci) nowych czesci i gruntéw fabrycznych
« Szlifowanie wykonczeniowe kompozytéw mineralnych
- Matowanie aluminium, takze anodowanego

Wiecej informacji o produktach i zastosowaniach mozna znalez¢ na
www.sia-abrasives.com

Systemy szlifowania STRONA 19

6120 siafleece speed Réwnomierne wykonczenie reczne lub maszynowe

Zalety

+ Bardzo elastyczna, idealna do miejsc trudno dostepnych

- Minimalne ryzyko przeszlifowania krawedzi

- Dluga zywotnos¢ i agresywnosc¢ dzieki duzemu nasyceniu ziarnem —
oszczednosc¢ czasu obrébki i kosztu materiatu

- Mozliwe zastosowanie na sucho i na mokro

- Do szlifowania recznego lub maszynowego

» Duza odpornosc¢ na rozdarcie

- Brak zaklejania ziarna

Struktura produktu

Ziarno: korund, weglik krzemu

Zakres granulacji:  very fine (320), ultra fine (600), micro fine (1000)
Podtoze: widéknina

Rodzaj nasypu: mechaniczny

Spoiwo: zywica syntetyczna

Zastosowanie

- Szlifowanie wykonczeniowe podkiadu wypetniajacego (za pomoca szlifierki

oscylacyjnej)
- Matowanie lakieru
- Wykonczenie matowe obszaru cieniowania
« Matowanie (dla przyczepnosci) nowych czesci i gruntéw fabrycznych

Systemy szlifowania STRONY 18-19

6711 siafleece flex Maksymalna elastycznos¢, idealne wykoriczenie trudnych profili

Zalety
- Wysoka elastycznos¢, dopasowanie do profilu powierzchni
+ Réwnomierne rysy na obrabianej powierzchni dzieki ulepszonemu
doborowi ziarna $ciernego
» Wysoka zywotnosc¢ — oszczednos¢ kosztu materiatu
- Mozliwe zastosowanie na sucho i na mokro
« Brak zaklejania ziarna

» Minimalne wykruszanie i wysypywanie ziarna w poréwnaniu z konkurencja
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Struktura produktu
Ziarno: korund very fine

weglik krzemu ultra fine
Zakres granulacji: very fine (320), ultra fine (600)

Podtoze: wiéknina
Rodzaj nasypu: mechaniczny
Spoiwo: zywica syntetyczna

Zastosowanie
- Matowanie (dla przyczepnosci) nowych czesci i gruntéw fabrycznych
- Matowanie trudno dostepnych miejsc (np. zawiasy drzwi, klamki)
- Matowanie powtok przed aplikacja lakieru nawierzchniowego



sia Abrasives - PRODUKTY
7970 siasponge soft Bogactwo koloréw i czystos¢ produkcji

Struktura produktu

Ziarno: korund
Wymiary: 115x 140 x 5 mm
Podtoze: PU (poliuretan)

gabka o otwartej strukturze
Rodzaj nasypu:  jednostronny

Spoiwo: elastyczna zywica
Zalety Zastosowanie
» Mozliwe zastosowanie na sucho i na mokro - Szlifowanie na sucho lub na mokro
- Latwosc uzycia dzieki prostemu systemowi koloréw - granulacji - Szlifowanie tworzyw sztucznych przed aplikacja gruntu - medium
+ Wysoka elastycznos¢ - Matowanie gruntéw przed aplikacja podktadu wypetniajacego - medium,
« Jednolity kolor strony z ziarnem fine
- Brak znieksztatcen gabki spowodowanych spoiwem z rozpuszczalnikiem - Szlifowanie wykonczeniowe podktadu wypetniajacego - fine, superfine
- Brak fatd, zalaman mogacych rysowac powierzchnie (miejsca trudno dostepne)
- Jednorodna powierzchnia po szlifowaniu, brak pojedynczych wiekszych rys » Matowanie bez zmiany ksztattu powierzchni
i sladéw palcow - Matowanie lakieru nawierzchniowego - ultrafine

» Usuwanie defektéw warstw lakieru miedzy aplikacjami - microfine

6250 siamet scm Wysoko wydajne krazki do obrébki wykonczeniowej metalu

Struktura produktu

Ziarno: korund
Zakres granulacji:  extra coarse (46), coarse (60), medium (100),
o | very fine (150)
- Podtoze: wioknina
Rodzaj nasypu: mechaniczny
Spoiwo: zywica syntetyczna
Zalety Zastosowanie
- Materiat elastyczny, dopasowuje sie do powierzchni - nie uszkadza jej - Usuwanie farby, rdzy, powtok ochronnych
profilu « Rozszlifowywanie rys i przebarwiert na metalach
« Doskonata penetracja rys, wzeréw rdzy itp. « Ujednolicanie przej$¢ miedzy obszarami metalu i powtok
- Jednorodne wykonczenie powierzchni, bez niepozadanych uszkodzen - Nadawanie struktury, szlif wykornczeniowy metali

- Bardzo mate zaklejanie ziarna — doskonaty materiat do usuwania powtok,
takze mas ochronnych typu “baranek”

- Dluga zywotnos¢ — oszczednosc¢ kosztu materiatow

» Mocowanie siafast (na specjalny rzep) lub siafix (na srube) umozliwia szybka
zmiane granulacji, zaleznie od obrabianego materiatu (stal, aluminium itd.)

6300 siastrip Specjalistyczny materiat do usuwania powtok lakierowych i rdzy

Struktura produktu

Systemy szlifowania STRONA 15

Ziarno: weglik krzemu
Zakres granulacji: 40
Podtoze: widkno nylonowe
Rodzaj nasypu: mechaniczny
Spoiwo: zywica syntetyczna
Zalety Zastosowanie
- Bardzo wysoka wydajnos¢ « Usuwanie powtok lakierowych
- Brak zaklejania ziarna, nawet przy usuwaniu migkkich mas ochronnych « Usuwanie mas ochronnych i uszczelniajacych
- Penetruje trudno dostepne miejsca, profile, punkty zgrzewu, wzery - Usuwanie rdzy, takze z wzeréw i trudno dostepnych profili

- Stabo skrawa metal, nie niszczy ksztattu, nie przegrzewa powierzchni

Systemy szlifowania STRONA 15
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2820 siamet Uniwersalny krazek siafix i taSma do trudno dostepnych miejsc

Zalety

+ Wysoka odpornos¢ na rozdarcie, strzepienie krawedzi
« Wysoka wydajnos¢ obrébki wszystkich metali

« Agresywne szlifowanie — oszczedno$¢ czasu obrébki

« Elastycznos$¢ umozliwiajaca precyzyjna obrébke trudno dostepnych miejsc

2824 siamet siaﬂap Najlepsza na rynku wydajnosc¢ obroébki stali

Zalety

- Wysoka wydajnos¢ dzieki nasypowi z korundu cyrkonowego

- Jednakowa jakosc¢ obrabianej powierzchni az do catkowitego zuzycia

listkéw materiatu sciernego
« Redukcja kosztéw dzieki dtugiej zywotnosci

- Stosunkowo niska temperatura szlifowania dzieki listkowej konstrukcji oraz
dodatkom chtodzacym — mniejsze ryzyko przegrzania, znieksztatcen

i przebarwien powierzchni

4961 sialoX Uniwersalne krazki fibrowe do obrébki metali

Zalety
« Uniwersalny produkt do réznych metali
« Bardzo dobra relacja ceny do wydajnosci

- Najwyzsza odpornos¢ na temperature i uszkodzenia mechaniczne
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Struktura produktu

Ziarno: korund cyrkonowy
Zakres granulacji:  36-320

Podtoze: kombinacja ptécien Y
Rodzaj nasypu: zamkniety

Spoiwo: zywica syntetyczna

Pokrycie specjalne: dodatki chtodzace w spoiwie

Zastosowanie
+ Obrébka spawoéw i zgrzewdéw
« Usuwanie zadzordéw, rozpryskow spawalniczych
« Usuwanie farby, rdzy i przebarwier metalu
« Ujednolicanie przejs¢ metal-powtoka lakierowa

Systemy szlifowania

Struktura produktu

Ziarno: korund cyrkonowy
Zakres granulacji:  36-80; 120-150
Podtoze: ptétno X

Rodzaj nasypu: zamkniety

Spoiwo: Zywica syntetyczna

Pokrycie specjalne: dodatki chtodzace w spoiwie

Zastosowanie
- Obrébka spawéw
« Usuwanie rdzy i przebarwien
« Wyréwnywanie powierzchni
+ Usuwanie zadzioréow

Systemy szlifowania

Struktura produktu

Ziarno: korund

Zakres granulacji:  16; 24; 36-120
Podtoze: fibra

Rodzaj nasypu: zamkniety

Spoiwo: zywica syntetyczna

Pokrycie specjalne: dodatki chtodzace w spoiwie

Zastosowanie
« Obrébka spawow
« Usuwanie rdzy
- Usuwanie przebarwien
« Usuwanie zadzioréw

Systemy szlifowania

STRONA 14

STRONA 14

STRONA 14



sia Abrasives - PRODUKTY

m System polerski — szybki, tatwy, olsniewajacy efekt

Struktura produktu

W systemie siachrome, sia Abrasives oferuje skuteczny
i niezawodny zestaw produktéw do wszystkich etapow
wykonczenia lakieru nawierzchniowego.

Zalety

+ Kodowanie kolorami past i akcesoriéw zapewnia wydajne, bezpieczne
i niezawodne polerowanie

- Doskonaty efekt na lakierach standardowych i ceramicznych

» Odpowiedni do miekkich i twardych lakierow

« Skuteczny na wszystkich powierzchniach nadajacych sie do polerowania,
takze tworzywach sztucznych

- Nie zawiera silikonu ani rozpuszczalnikow

+ Gotowy do uzycia bez dodawania wody w czasie pracy

« Nie barwi elementéw z tworzyw sztucznych, uszczelek

Zastosowanie
- Usuwanie rys polerskich

- Usuwanie defektow lakierow — wtracen, zaciekow, rys itp.
« Usuwanie hologramoéw

Systemy szlifowania 'STRONY 22-25

Standardowe klocki szlifierskie

Struktura produktu

Kompatybilny, w petni zintegrowany system zawierajacy klocki
réznych wymiaréw, waz odpylajacy i ztacza. Ten kompletny zestaw
narzedzi do szlifowania recznego wyréznia sie niska waga klockow
i ich ergonomicznym ksztattem, czyli wygoda uzytkowania.

We wszystkich zastosowaniach zapewnia bezposrednie

i rownomierne przeniesienie nacisku na obrabiany element.

Zalety Zastosowanie

« Wyréwnywanie mas szpachlowych
- Wyréwnywanie podktadu wypetniajacego
- Szlifowanie wykonczeniowe podktadu wypetniajacego

+ Dopasowane do paskéw ze standardowymi otworami, multiotworowych
oraz paskéw na podtozu siatki

» Multiotworowa komora powietrzna zapewnia skuteczny odciag pytu,
czyli czyste otoczenie miejsca obrébki

- Ergonomiczna, wygodna praca

Systemy szlifowania STRONY 16-18

SERAE L T EFAN T ] Rozwiazanie do obrobki profil

Struktura produktu

Unikalny system klockéw o regulowanej krzywiznie, umozliwiajacy
dopasowanie do skomplikowanych profili. Przemyslany dobor
rozmiaréw i ergonomicznych ksztattéw — odpowiedni do potrzeb

wystepujacych w praktyce. Innowacja sia Abrasives chroniona
patentem.

Zalety

- Elastyczne dopasowanie do profilu powierzchni

« Wypukty lub wklesty ksztatt, precyzyjnie regulowany pokrettem

» Multiotworowa komora powietrzna zapewnia skuteczny odciag z catej
powierzchni paska, a w efekcie czyste miejsce obrobki

+ Ergonomiczna, wygodna praca

» Dopasowane do paskéw ze standardowymi otworami, multiotworowych
oraz paskéw na podtozu siatki

- Dostepne wylfgcznie w sia Abrasives

Zastosowanie

- Szlifowanie wykonczeniowe profili wypuktych i wklestych
na powierzchniach réznych materiatow

Systemy szlifowania 'STRONY 16-18
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sia Abrasives - TECHNOLOGIE

NASYP OTWARTY

Ponad 20% szybsze szlifowanie przy minimalnym zaklejaniu ziarna

Nowa technologia nanoszenia ziarna $ciernego umozliwia regulacje jego gestosci w szerszym zakresie,
a takze optymalizacje powtoki stearynianéw zmniejszajacej zaklejanie pytem (nie zawierajgcej cynku).
Ten proces zapewnia o ponad 20% lepsza wydajnos¢ i dtuzsza zywotno$¢ materiatu $ciernego.

Standardowa technologia nasypu: elektrostatyczna Nowa technologia nasypu: otwarta
- .' \_ J - : - 3 £ T ;/ r

Standardowa technologia nasypu ziarna $ciernego to me- -Minimalne zaklejanie ziarna dzieki technologii nasypu
toda elektrostatyczna. Nowa technologia nasypu poprawia otwartego oraz zoptymalizowanej kompozycji powtoki
skuteczno$¢ dziatania ziaren $ciernych poprzez ich otwarta stearyniandéw (nie zawierajacych cynku)

(rozrzedzona) dystrybucje. Powoduje to lepsza - Maksymalna agresywnos¢ - szybko$¢ szlifowania
jakos¢ wykonczenia powierzchni, przy jednoczesnym -Bardzo dtuga zywotnos¢

zmniejszeniu zaklejania ziarna do minimum. - Mniejsze zuzycie materiatéw $ciernych

- Wyzsza wydajnos¢
-Nizsze koszty obrébki

Poréwnanie wydajnosci

Materiat $cierny:
1950 siaspeed, P240, srednica 150mm, 15 otworéw

Szlifierka rotacyjno-oscylacyjna:

skok oscylacji 5 mm, miekka tarcza mocujaca
Obrabiana powierzchnia: szpachléwka poliestrowa
Stanowisko zrobotyzowane, warunki laboratoryjne

60 g A Zeszlifowany materiat
+21,6 %
50g

Nasyp otwarty
40g / /

_

/ ﬁtandardo
30g / / » i

w7

7
10g
gzas
2 min 4 min 6 min 8 min 10 m;l
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sia Abrasives - TECHNOLOGIE

Nowa generacja systemu multi-otworowego.

W systemie multiotworowym S Performance udato sie ustali¢ optymalny stosunek powierzchni odpylajacej i szlifujacej.
Wydtuzone otwory odpylajace rozmieszczone sg w specjalnym, spiralnym uktadzie. Taki uktad zapewnia doskonaty odciag
pytu, znaczaco redukuje zaklejanie ziarna, wydtuzajac zywotno$¢ materiatu $ciernego.

Nowy ukfad multiotworowy S Performance

- Wieksza agresywnos¢

- Szybsze szlifowanie dzieki lepszemu odpylaniu i mniejsze-
mu zaklejaniu

- Wieksza wydajnos¢

- Wieksza stabilnos¢ procesu obrébki — state tempo i efekt

- Lepsze bezpieczenstwo i higiena pracy

Nowa generacja krazkéw multiotworowych - dwa udoskonalone systemy otworéw

57 otworow 81 otworow

Optymalny stosunek powierzchni szlifujacej i odpylajacej

. Otwor centralny do zawieszenia krazka na stanowisku pracy

Wydtuzone otwory zapewniaja doskonaty odciag pytu
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sia Abrasives - TECHNOLOGIE

Nowa technologia siaPRO

Firma sia Abrasives wprowadzita nowy, innowacyjny materiat $cierny 1958 siaPRO.
Zoptymalizowanie rozmiaru ziarna pod wzgledem jego funkcji w procesie szlifierskim, pozwolito
stworzy¢ optymalne rozwigzanie systemowe dla PROfesjonalnych lakiernikéw samochodowych.
Przejrzysta i prosta technologia 4 krokéw pozwala zaoszczedzié czas i koszty, gwarantujac

42

doskonaty efekt konncowy.

1958 siapro

Optymalne rozwiagzanie systemowe dla PROfesjonalnych lakiernikéw samochodowych

Prosta technologia 4 krokéw w prostym systemie 1958 siapro to krotszy czas pracy i gwarancja

doskonatego efektu koncowego.

Opcjonalnie
100 200 300 400 800/1000
[80-150] [180-280] [280-320] [360-500] [600-1000]
e } 25 ! ;)
) i ) i ) Matowanie Matowanie strefy
Usuwanie powtok. Wykoficzenie Wyréwnanie Wykoriczenie strefy przejécia przejscia lakieréw
Ksztattowanie szpachlowk. podktadu podktadu standardowych odpornych na
szpachlowki. wypetniajacego. wypetniajacego. lakieréw. zarysowania.
. Wysoka jakos¢
Agresywne Szybkose Rowne obrébki Twéj klucz do idealnej
skrawanie. ’ skrawanie. . . owierzchni
powierzchni. P :

PROduktywnosc¢.

Krotszy czas pracy.
Szybsza praca dzieki

wyeliminowaniu jednego
procesu szlifierskiego.

siapro — for automotive body painters

Mniej potrzebnych
materiatéw sciernych.
Tylko 9 produktéw — mniejsze
zapasy magazynowe, tatwiejszy
proces zamawiania.

PROfesjonalizm.

Pewnosci.

Doskonaty efekt koricowy dzieki
prostej technologii 4 krokéw.

B3 YouTube

Film do obejrzenia na kanale
YouTube Grupa CSV




sia Abrasives - TECHNOLOGIE

Szlif wstepny Rozszlifowanie rys
Usuwanie powtok lakierowych Ukosowanie
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sia Abrasives - TECHNOLOGIE

Szybki i oszczedny system mocowania
W 1983 r. firma sia Abrasives, pierwsza na $wiecie wprowadzita system mocowania na rzep jako standard.

Podtoze materiatu $ciernego, podklejone petelkami, tatwo mocuje sie do tarczy szlifierki lub klocka,
wyposazonych w haczyki.

Doskonale dopasowany system mocowania Najlepsza jakos¢ powierzchni obrabianej

System mocowania,na rzep” umozliwia do 10 000 fatwych - Niska temperatura szlifowania

i szybkich zmian materiatu sciernego. - Mniejsze zaklejanie dzieki efektowi wentylacji podtoza
Optymalne dopasowanie dtugosci petelek i typéw haczy- - Zwiekszone bezpieczenstwo obrébki wykonczeniowej
kow daje odpowiednia site mocowania w konkretnych profili dzieki amortyzacji drgan przez rzep — mniej przeszli-
zastosowaniach, zgodna z oczekiwaniami uzytkownika. fowan i mniejsze rysy

- Dzieki wiekszej odpornosci materiatu Sciernego na defor-
macje z powodu wilgotnosci i temperatury powietrza oraz
spowodowane pytem podnoszacym krawedzie otwordéw.

Petelki

[

Haczyk w ksztatcie palmy Grzybek - zatrzask
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sia Abrasives - TECHNOLOGIE

Materiat scierny do delikatnej obrobki

siasoft to materiat scierny podklejony gabka, zapewniajaca delikatng obrébke, dostosowang do sytuaciji.
Zapobiega przeszlifowaniom i pomaga uzyska¢ doskonatg jakos¢ powierzchni z minimalng gtebokoscig rys.

Wyréwnanie nacisku Dopasowanie do krzywizny

- Twardos¢ gabki jest dopasowana do zastosowania, co - Materiat $cierny dobrze dopasowuje sie do krzywizny
umozliwia optymalna dystrybucje nacisku i w efekcie réw- dzieki podtozu podklejonemu gabka. Jest to szczegdlnie
nomierny uktad rys na powierzchni. przydatne w miejscach trudno dostepnych i profilowanych.

- Brak przeszlifowan. Miekkie podtoze chroni przed sladami - Materiaty siasoft nie fatdujg sie i nie deformuja.
nacisku palcow. Dlatego wersja siasoft jest szczegodlnie za- Umozliwiaja réwnomierny efekt szlifowania, bez pojedyn-
lecana do szlifowania wykonczeniowego i miedzywarstwo- czych gtebszych rys.

wego na powierzchniach profilowanych i na krawedziach.

Rolki z opatentowana perforacja

« W petni odciety materiat scierny

« Réwne krawedzie

« Brak przypadkowych rys na powierzchni
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. UZUPELNIAJACE

System polerski  STRONA 48

Klocki do szlifowania recznego  STRONA 49

Tarcze mocujace  STRONA 50




SYSTEM POLERSKI

PASTY POLERSKIE

siachrome

Ovis Oznaczenie
p na opakowaniu

siachrome cut 1 kg 0020.6663

Pasta polerska do bardzo wydajnego

usuwania rys

Indeks CSV: TEP-0020.6663.01-T01

siachrome cut 250 g 0025.6663

Pasta polerska do bardzo wydajnego

usuwania rys

Indeks CSV: TEP-0025.6663.01-T01

siachrome finish 1 kg 0020.6664

Mikro drobna pasta wykonczeniowa

Indeks CSV: TEP-0020.6664.01-T01

siachrome finish 250 g 0025.6664

Mikro drobna pasta wykonczeniowa

Indeks CSV: TEP-0025.6664.01-T01

SRODKI ZABEZPIECZAJACE | NABLYSZCZAJACE

siachrome

48

Opi Oznaczenie
R na opakowaniu

siachrome pearl 11 0020.6667

Srodek zabezpieczajgco-nabtyszcza-

jacy (sealant)

Indeks CSV: TEP-0020.6667.01-T01

siachrome pearl 250 ml 0020.7049

Srodek zabezpieczajgco-nabtyszcza-
jacy (sealant)

Indeks CSV: TEP-0020.7049.01-T01

AKCESORIA POLERSKIE

siachrome

Opis

Futro polerskie splatane
2165 mm, 3 190 mm

siafast (na rzep)

Futro polerskie do polerowania
nowych i starych lakierow

Indeks CSV: TEP-T8570.0165.1-L01
TEP-T8570.0190.1-L01

Futro polerskie
2170 mm
siafast (na rzep)

Futro polerskie do polerowania
nowych i starych lakierow

Indeks CSV: TEP-T8426.0000.1-T01

Futro polerskie
2135 mm
siafast (na rzep)

Futro polerskie do polerowania
nowych i starych lakierow

Indeks CSV: TEP-0020.6674.01-T01

Futro polerskie
2 85 mm
siafast (na rzep)

Futro polerskie do polerowania
nowych i starych lakieréw

Indeks CSV: TEP-0020.6673.01-T01

Gabka polerska, zétta
2170 mm
siafast (na rzep), twarda

Tarcza polerska z gabki, do polerowa-
nia nowych i starych lakierow

Indeks CSV: TEP-T8427.0001.1-TO1

Gabka polerska, zétta
2 80 mm
siafast (na rzep), twarda

Tarcza polerska z gabki, do polerowa-
nia nowych i starych lakierow

Indeks CSV: TEP-U0020.4896.01-U01

Gabka polerska, czarna

2170 mm

siafast (na rzep), miekka

Tarcza polerska z gabki, do usuwania
hologramoéw, zabezpieczania

i nabtyszczania

Indeks CSV: TEP-T8970.0001.1-T01

Gabka polerska, czarna

@80 mm

siafast (na rzep), miekka

Tarcza polerska z gabki, do usuwania
hologramoéw, zabezpieczania

i nabtyszczania

Indeks CSV: TEP-U0020.4894.01-U01

Sciereczka z mikrowtékna

Sciereczka z mikrowtékna do
czyszczenia powierzchni

Indeks CSV: TEP-T8496.0000.8-T03

Sciereczka z mikrowtékna
Premium

Sciereczka Premium do ultra
delikatnego czyszczenia lakieru

Indeks CSV: TEP-0020.6670.01-TO1

Oznaczenie
na opakowaniu

T8570.0165.1

T8570.0190.1

0020.0265

0020.6674

0020.6673

0020.2018

U0020.4896

0020.0262

U0020.4894

0020.3185

0020.6670



TARCZE MOCUJACE DO FUTER | GABEK

Opis Oznaczenie.
na opakowaniu

275 mm 0020.4899

Miekka

Tarcza mocujaca do gabek i futer

polerskich

siafast (z rzepem)

Gwint M14

Indeks CSV: TAK-0020.4899.01-T01

% 125 mm/g 150 mm 0020.6669
Miegkka

Tarcza mocujaca do gabek i futer
polerskich

siafast (z rzepem)

Gwint M14

Indeks CSV: TAK-0020.6669.02-T01 (125 mm)
TAK-T8425.0000.1-T01 (150 mm)

0020.1907

2 125 mm/g 150 mm 0020.6741
Miekka

Tarcza mocujaca do gabek i futer
polerskich

siafast (z rzepem)

Gwint 5/8”

Indeks CSV: TAK-0020.6741.02-T01 (125 mm)
TAK-T8434.0000.1-T01 (150 mm)

0020.0073

KLOCKI SZLIFIERSKIE

Obi Oznaczenie

[2TE na opakowaniu
Finiblock do gwiazdek na rzep 0020.3285
230 mm

Dwustronny (miekki/twardy)

siafast (z rzepem)

Indeks CSV: TNX-T8550.0000.1-T01

Klocek szlifierski okragly 0020.0364
2 150 mm

Miekki
siafast (z rzepem)

Indeks CSV: TNX-T7060.0000.1-TO1

Klocek szlifierski 0020.3713
60x 128 x 16 mm
Dwustronny (bardzo miekki - poma-

ranczowy/miekki — czarny)

Do szlifowania na mokro
Indeks CSV: TNX-T5099.0000.1-T01

Klocek szlifierski 0020.0343
67 x122x35mm

Dwustronny (miekki/twardy)

siafast (z rzepem)
Do szlifowania na mokro

Indeks CSV: TNX-T7053.0000.1-TO1

Klocek szlifierski

70x 125x38 mm

Dwustronny (Srednio twardy — nie-
bieski/bardzo miekki - biaty)

0020.0342

siafast (z rzepem)
Do szlifowania na sucho

Indeks CSV: TNX-T7055.0000.1-TO1

KLOCKI DO SZLIFOWANIA RECZNEGO

KLOCKI SZLIFIERSKIE Z ODCIAGIEM PYLU

‘-

O3

AN
A 1

Akcesoria

Oznaczenie
na opakowaniu

Opis

70x 125 mm
29 otworow (8+21)

0020.6514

Indeks CSV: TNX-0020.6514.01-T01

70x 198 mm
41 otworow (8+33)

0020.6515

Indeks CSV: TNX-0020.6515.01-T01

70 x400 mm
68 otworow (14+54)

0020.6516

Indeks CSV: TNX-0020.6516.01-T01

115x230 mm
49 otwordéw (10+39)

0020.6517

Indeks CSV: TNX-0020.6517.01-T01

70 x 198 mm
41 otworéw (8+33)

0020.6695

Indeks CSV: TNX-0020.6695.01-T01

70 x 400 mm
68 otwordéw (14+54)

0020.7045

Indeks CSV: TNX-0020.7045.01-T01

115x230 mm
49 otwordw (10+39)

0020.6518

Indeks CSV: TNX-0020.6518.01-T01

on Oznaczenie

B na opakowaniu
Waz odciggowy 0020.3925
4000 mm, @ 25 mm

Srednica wewnetrzna: 21 mm
Waz do odciggu pytu z klockéw
szlifierskich

Indeks CSV: TAK-0020.3925.01-T01

Przejéciéwka zmigkczajaca 0020.6524
70 x 198 mm, 41 otwordéw (8+33)
Grubos¢: 10 mm

Do szlifowania na sucho

Przejsciéwka z gabka wyréwnujaca
nacisk i dopasowujaca sie do profilu,
do paskéw 8 i multi-otworowych oraz
siatek sciernych.

Indeks CSV: TAK-0020.6524.01-T02
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PRODUKTY UZUPEENIAJACE

TARCZE MOCUJACE DO SZLIFIEREK OSCYLACYJNYCH

50

@h Oznaczenie
R na opakowaniu

2150 mm 0020.5742

103 otwory (15+88)

Bardzo miekka

siafast (z rzepem)

Gwint: 5/16", M8

Tarcza mocujgca z komora powie-
trzna (wyréwnujaca odpylanie), do
krazkéw 6, 7,9, 15 i multiotworowych
oraz siatek sciernych.

Indeks CSV: TAK-0020.5742.01-T01

2150 mm 0020.5740
103 otwory (15+88)

Migkka

siafast (z rzepem)

Gwint: 5/16", M8

Tarcza mocujaca z komora powie-
trzna (wyréwnujaca odpylanie), do
krazkéw 6, 7,9, 15 i multiotworowych
oraz siatek Sciernych.

Indeks CSV: TAK-0020.5740.01-T01

277 mm 0020.1988
bez otwordéw

Migkka
siafast (z rzepem)
Gwint: 5/16"

Tarcza mocujaca do krazkéw na rzep
Indeks CSV: TAK-T9012.0077.1-T01

2125 mm 0020.0540
8 otworow

Bardzo miekka
siafast (z rzepem)
Gwint: 5/16”

Tarcza mocujaca do krazkéw na rzep
Indeks CSV: TAK-0020.0540.02-T02

2125 mm 0020.0539
8 otworow

Twarda
siafast (z rzepem)
Gwint: 5/16"

Tarcza mocujaca do krazkéw na rzep
Indeks CSV: TAK-0020.0539.02-T02

8125 mm 0020.6728
54 otwory

Miekka
siafast (z rzepem)
Gwint: 5/16"

Tarcza mocujaca do krazkéw na rzep
Indeks CSV: TAK-0020.6728.01-T01

2125 mm 0020.6729
54 otwory

Twarda
siafast (z rzepem)
Gwint: 5/16"

Tarcza mocujaca do krazkéw na rzep
Indeks CSV: TAK-0020.6729.01-T01

2150 mm 0020.6737
bez otworow

Twarda
siafast (z rzepem)
Gwint: 5/16"

Tarcza mocujaca do krazkéw na rzep
Indeks CSV: TAK-0020.6737.01-T01

Opis

2150 mm

15 otwordéw
Miekka

siafast (z rzepem)
Gwint: 5/16"

Tarcza mocujaca do krazkéw na rzep
Indeks CSV: TAK-T7215.0000.1-T01

%150 mm

54 otwory (15+39)
Miekka

siafast (z rzepem)
Gwint: 5/16"

Tarcza mocujaca do krazkéw na rzep
Indeks CSV: TAK-0020.6734.01-T01

2 150 mm

54 otwory (15+39)

Twarda

siafast (z rzepem)

Gwint: 5/16”

Tarcza mocujaca do krazkéw na rzep
Indeks CSV: TAK-0020.6735.01-T01

2200 mm

8+1 otworéw / multiotworowa
Miekka

siafast (z rzepem)

Tarcza mocujgca do krazkéw na rzep

Indeks CSV: TAK-0020.4647.01-T01

Oznaczenie
na opakowaniu

0020.4740

0020.6734

0020.6735

0020.4647



TARCZE MOCUJACE DO SZLIFIEREK ROTACYJNYCH

Opis

2115 mm
Twarda
Gwint: M14

Tarcza mocujgca do krazkow
fibrowych
Indeks CSV: TAK-T7001.0115.8-T02

%125 mm
Twarda
Gwint: 5/8"

Tarcza mocujagca do krazkow
fibrowych
Indeks CSV: TAK-T7023.0125.1-T01

2125 mm
Twarda
Gwint: M14

Tarcza mocujaca do krazkow
fibrowych

Indeks CSV: TAK-T7020.0125.1-T01

%50 mm
Twarda

mocowanie szybkozmienne siafix

Gwint: 1/4",6 mm

Tarcza mocujaca do kragzkow siafix

i miniszlifierki katowej
Indeks CSV: TAK-T8551.0050.1-T01

275 mm
Twarda

mocowanie szybkozmienne siafix

Gwint: 1/4%,6 mm

Tarcza mocujaca do krazkow siafix

i miniszlifierki katowej
Indeks CSV: TAK-T8551.0075.1-T01

2115 mm
Twarda
Gwint: M14

Tarcza mocujgca do krazkow
widkniny scm

Indeks CSV: TAK-T6977.0115.8-T02

2115 mm
Miekka

siafast (z rzepem)
Gwint: 5/8"

Tarcza mocujaca do krazkow
narzep

Indeks CSV: TEP-0020.2325.01-T01

2115 mm
Miekka

siafast (z rzepem)
Gwint: M14

Tarcza mocujaca do krazkow
narzep
Indeks CSV: TAK-T8584.0115.8-T02

2150 mm
Miekka

siafast (z rzepem)
Gwint: M14

Tarcza mocujaca do krazkéw na
rzep

Indeks CSV: TAK-T8583.0150.8-T02

Oznaczenie
na opakowaniu

0020.0348

0020.0431

0020.0350

0020.0132

0020.0133

0020.0396

0020.2325

0020.0172

0020.0175

PRODUKTY UZUPEENIAJACE

Opis

2125 mm
Miekka

siafast (z rzepem)
Gwint: M14

Tarcza mocujaca do krazkow
narzep

Indeks CSV: TAK-T8583.0125.8-T02

Oznaczenie
na opakowaniu

0020.0174
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PRODUKTY UZUPELNIAJACE

P

52

RZEJSCIOWKI ZMIEKCZAJACE | OCHRONNE

Opis Oznaczenie.
na opakowaniu

Przejsciowka zmiekczajaca

@ 77 mm, bez otworéw

Do szlifowania na sucho

Grubos$é: 12 mm

0020.0269

Przejsciéwka z gabka wyréwnujaca
nacisk i dopasowujaca sie do profilu
Indeks CSV: TAK-T8997.0000.8-T03

Przejsciowka zmiekczajaca
@ 125 mm, 54 otwory

Do szlifowania na sucho
Grubos$¢: 10 mm

0020.7234

Przejsciéwka z gabka wyréwnujaca
nacisk i dopasowujacg sie do profilu,
do krazkéw multiotworowych oraz
siatek sciernych.

Indeks CSV: TAK-0020.7234.01-T02

Przejsciowka zmiekczajaca

@ 125 mm, 54 otwory

Do szlifowania na sucho

Grubos$é: 5 mm

Przejsciéwka z gabka wyréwnujaca
nacisk i dopasowujaca sie do profilu,
do krazkéw multiotworowych oraz
siatek Sciernych

Indeks CSV: TAK-0020.7429.01-T02

Przejsciowka zmiekczajaca
2 150 mm, 15 otworéw

Do szlifowania na sucho
Grubos$é: 12 mm

0020.4546

Przejsciéwka z gabka wyrdéwnujaca
nacisk i dopasowujacg sie do profilu

Indeks CSV: TAK-T6744.0000.2-T05

Przejsciowka zmiekczajaca

2 150 mm, 103 otwory (15+88)

Do szlifowania na sucho

Grubosé: 10 mm

Przejsciéwka z gabka wyréwnujaca
nacisk i dopasowujacg sie do profilu,
do krazkéw multiotworowych oraz
siatek Sciernych

0020.5886

Indeks CSV: TEP-0020.5886.01-T02

Przejsciowka zmiekczajaca

2 150 mm, 103 otwory (15+88)

Do szlifowania na sucho

Grubosé: 5 mm

Przejsciéwka z gabka wyréwnujaca
nacisk i dopasowujaca sie do profilu,
do krazkéw multiotworowych oraz
siatek Sciernych

0020.7430

Indeks CSV: TAK-0020.7430.01-T02

9089 siaklett

0020.7429 .

Opis

Adaptor ochronny
@ 145 mm, bez otworéw
Grubosé: 1 mm

Z rzepem, chronigcy szlifierke
przed woda. Do krazkéw siaair
i siacarat

Indeks CSV: TAK-T3309.0000.8-T02

Adaptor ochronny
2 150 mm, multiotworowy
Grubos¢: 1 mm, z rzepem

Ochrona rzepa na tarczy szlifujacej.
Zalecany przy siatkach $ciernych
sianet

Indeks CSV: TEP-0020.7858.01-T01
Przejsciowka zmieniajaca rzep

@ 147 mm, 33 otwory (17+16)
Grubosé: 1 mm

Zapewnia optymalne odpylanie
krazkéw multiotworowych FiboTec
na tarczach z mikrorzepem

Indeks CSV: TAK-0020.7428.01-T02

Opis

Zestaw do usuwania naklejek
Grubos¢: 15 mm

@ 88 mm

Sktad zestawu: 3 krazki z gwintem
5/16"+ 1 adaptor gwint-trzpien 6 mm

Doskonate narzedzie do usuwania
folii reklamowej, naklejek, tasm
dwustronnie klejacych, resztek kleju -
bez uszkadzania lakieru

Indeks CSV: TNX-T7812.0001.1-T01

siamat - pasta matujaca
Opakowanie: 500 ml

Pasta $cierna do matowania
i czyszczenia powierzchni

Indeks CSV: TEP-T7026.0003.1-T01
Trzpien mocujacy

26 mm

Srednica otworu w kragzku: 12 mm

Trzpien mocujacy do krazkow widkni-
ny 6300 siastrip

Indeks CSV: TAK-N3843.0000.1-TO1

Puder kontrolny - zestaw

Sktad zestawu: aplikator-rekojesc
z gabka + 2 wkiady (sadza) 30 g

Zeszlifowanie $ladoéw czarnego pudru
kontrolnego oznacza prawidtowe
przygotowanie powierzchni

Puder kontrolny, czarny
Opakowanie: 6 pojemnikéw po 30 g

Wymienne pojemniki z sadza do
kontroli powierzchni

Tarcza do cigcia
76 mmx 1 mm

Indeks CSV: TMX-0020.8716.01-T05

Oznaczenie
na opakowaniu

0020.3453

0020.7858

0020.7428

Oznaczenie
na opakowaniu

0020.3983

0020.4174

0029.0255

0020.2302

0020.2301

0020.8716



PRODUKTY UZUPELNIAJACE

NARZEDZIA

Produkt

Model

Zdjecie

CP874
Chicago
Pneumatic

BA225S
Rupes

ANP 125
Rupes

EK150AES
Rupes

CP9779
Chicago
Pneumatic

RC7155
Rodcraft

CP7250CVE
Chicago
Pneumatic

CP7220CVE
Chicago
Pneumatic

CP9106QB
Chicago
Pneumatic

Indeks CSV

TNP-CP-
874-C01

MTR-
P006815

MTR-
P006128

MTR-
N006800

TNP-CP-
9779-C01

TNP-RC-
7155-R01

TNP-
CP7250CV-
co1

TNP-
CP7220CV-
co1

TNP-
CP9106QB-
o7

Opis

Przecinarka
tarczowa

Szlifierka katowa
mini elektryczna

Szlifierka katowa
pneumatyczna

Szlifierka plane-
tarna pneuma-
tyczna

Szlifierka tasmo-
wa pneuma-
tyczna

Szlifierka tasmo-
wa pneuma-
tyczna

Szlifierka rotacyj-
no-oscylacyjna
pneumatyczna

HD

Szlifierka rotacyj-
no-oscylacyjna
pneumatyczna

HD

Szlifierka
katowa mini

Wymiary Osccj)ga_
) [mm]
75 »
125 )
125 .
150 5,0
10-12 x ]
330 mm
10x 330 )
mm
150 5,0
150 25
50-75 .

Moco-

wanie

M14

M14

5/16"

5/16"

1/4"

Moc

(wi]

370

950

550

260

210

210

240

Predkos¢
obrotowa
[obr./min]

22000

8500

11000

200-500

22000

18 000

12000

12000

22000

Waga

L]

0,79

2,00

1,80

0,90

0,55

0,77

0,77

0,7

Zastosowanie

Warsztat péims;
®
®
Y (J
®
® ®
®
P (]
PY ®
®
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Produkt Zastosowanie

llos¢

Wymiary 3 Moco- Moc 2 Waga
o _ fmm] (mm) | Wwanie W] [gﬁﬁ‘}m] kgl Lekki pr-
Zdjecie Model Indeks CSV Opis . Warsztat zemyst
CP7255CVE TNP- Szlifierka rotacyj-
Chicago CP7255CVE-  no-oscylacyjna 150 50 5/16" 210 12000 0,83 ®
Pneumatic Cco1 pneumatyczna
CP7225CVE TNP- Szlifierka rotacyj-
Chicago CP7225CVE-  no-oscylacyjna 150 2,5 5/16" 210 12000 0,83 )
Pneumatic Co1 pneumatyczna
F SLP41A MTR- Hebel pneuma- 4000-
p Rupes P00677 tyczny 70x400 48 ; - 10000 240 ®
LD30 MTR- Szlifierka mini
Rupes -P005897 pneumatyczna 30 1> MI0-F ) 7500 0,65 ®
CP72005 p  Saliferka fotacy:
Chicago  CP72005- “oseylacy) 75 25 - - 15000 068 °
; mini pneuma-
Pneumatic Co1
tyczna
RC7683K TNP-RC- Polerka mini
Rodcraft 7683K-R01  pneumatyczna 75 ) ) 150 > 500 0,60 o
LH 18ENS MTR- Polerka katowa
Rupes N007135 elektryczna 200 - M14 1100 700-1850 2,00 [ ]

LHR MTR- Polerka
A 15MARK I oscylacyjna 125 - M8 500 2500-5300 2,20 [ ]
-y P005443
Rupes elektryczna
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MATERIALY SCIERNE

1913 - bez rzepa

Produkt Forma

arkusz

4

1913 siawat siafast (narzep)

Produkt Forma

pasek

krazek,gwiazdka”

o8

1931 siawat - bez rzepa

Produkt Forma
arkusz

1948 siaflex - bez rzepa
Produkt Forma
rolka
rolka

1948 siaflex siafast (na rzep)

Produkt Forma

krazek

Wymiary

230 x 280 mm

Wymiary

70x 25 mm

37 mm

Wymiary

230 x 280 mm

Wymiary

70 mm x50 m

115 mmx 50 m

Wymiary

150 mm

Uktad otworéw

Uktad otworow

Uktad otworow

Uktad otworow

Uktad otworow

6+1 otw.

Dostepne ziarna ~ Opakowanie [szt.]

P60-2500 50

Dostepne ziarna  Opakowanie [szt.]

P180-2500 50

1500-2500 1kpl. =100 szt.

Dostepne ziarna ~ Opakowanie [szt.]

P60-2500 50

Dostepne ziarna  Opakowanie [szt.]

P40-240 1

P40-400 1

Dostepne ziarna  Opakowanie [szt.]

P60 50
P80-600 100

Oznaczenie
na opakowaniu

3100.3713

Oznaczenie
na opakowaniu

5980.9923

4269.7970

Oznaczenie
na opakowaniu

3484.5927

Oznaczenie
na opakowaniu

1653.4898

3017.7881

Oznaczenie
na opakowaniu

8390.6852

Indeks CSV

TMW-T6021.
XXXX.6-T50

Indeks CSV

TMP-T4827.
XXXX.6-T50

TMK-T8168.
xxxx.7-T01

Indeks CSV

TMW-3484.5927.
Xxxx-T01

Indeks CSV

TMR-1653.4898.
xxxx-T01

TMR-3017.7881.
xxxx-T01

Indeks CSV

TMK-8390.6852.
Xxxx-T50

TMK-8390.6852.
xxxx-T00
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Produkt Forma
. krazek
o krazek

1948 siaflex siasoft (na gabce)

Produkt Forma

pasek

== |
:

3 <2

wana

1950 siaspeed siafast (na rzep)

Produkt Forma

krazek

krazek

krazek

krazek

krazek

krazek

56

rolka perforo-

Wymiary

150 mm

150 mm

Wymiary

115x 140 mm

115 mmx25m
(perf. co 125 mm)

Wymiary

125 mm

150 mm

150 mm

150 mm

150 mm

150 mm

Uktad otworow

8+6+1 otw.

Uktad otworow

Uktad otworow

8 otw.

57 otw.

81 otw.

6+1 otw.

8+6+1 otw.

Dostepne ziarna

P60
P80-600

P60
P80-600

Dostepne ziarna

P150-800

P150-800

Dostepne ziarna

P40-60
P80-600

P40-60
P80-600

P40-60
P80

P100-600

P40-60
P80-600

P40-60
P80-600

Opakowanie [szt.]

50
100

50
100

Opakowanie [szt.]

50

Opakowanie [szt.]

50
100

50
100

50
100

100

50
100

50
100

na opakowaniu

na opakowaniu

na opakowaniu

Oznaczenie Indeks CSV

TMK-7285.4325.
XXXX-T50
7285.4325
TMK-7285.4325.
Xxxx-T00

TMK-7498.8090.
Xxxx-T50
7498.8090
TMK-7498.8090.
Xxxxx-T0OO

Oznaczenie Indeks CSV

TMP-4516.5708.

4516.5708 xxxx.01-T50

TMG-2189.9476.

2189.9476 xxxx.1-T01

Oznaczenie Indeks CSV

TMK-T2033.

8286.8318 XXxX.7-T00

TMK-T2020.
XXXX.6-T50
7332.9183
TMK-T2020.
Xxxx.7-T00

TMK-1546.3150.
Xxxx-T50
1546.3150
TMK-1546.3150.
xxxx-T00

TMK-8443.7842..

8443.7842 ox-TO0

TMK-T2021.
XXXX.6-T50
8438.1710
TMK-T2021.
Xxxx.7-T00

TMK-T2023.
XXXX.6-T50
7546.2948
TMK-T2023.
xxxx.7-T00



1950 siaspeed siafast (na rzep)

Produkt Forma

o
&
w
e

krazek - folia

krazek

krazek

pasek

pasek

pasek

pasek

1950 siaspeed siasoft ( na gabce)

Produkt Forma

g pasek

rolka
perforowana

rolka
perforowana
- folia

Wymiary

150 mm

150 mm

203 mm

70x 125 mm

70 x 400 mm
(perf. 2 x 200)

70 x 420 mm

115x230 mm

Wymiary

115x 140 mm

T15mmx25m
(perf. co 125 mm)

T15mmx25m
(perf. co 125 mm)

Uktad otworéow

8+6+1 otw.

8+8+1 otw.

8+1 otw.

multi otw.

14 otw.

18 otw.

Uktad otworéow

Dostepne ziarna

P800-1500

P40-60
P80-600

P40-60
P80-600

P40-60
P80-600

P40-400

P40-60
P80-240

P40-60
P80-400

Dostepne ziarna

P150-600

P150-600

P800-1500

Opakowanie
[szt.]

50

50
100

50
100

50
100

50

50
100

50
100

Opakowanie
[szt.]

50

Oznaczenie
na opakowaniu

7546.2948

1866.3684

5002.6471

6783.9190

9347.4354

9947.1524

5348.6389

Oznaczenie
na opakowaniu

4564.0566

22374334

4564.0566

Indeks CSV

TMK-7546.2948.

Xxxx-T00

TMK-1866.3684.

XXXX-T50

TMK-1866.3684.

Xxxx-T00

TMK-T2029.
XXXX.6-T50

TMK-T2029.
XXxX.7-T00

TMP-T2050.
XXXX.6-T50

TMP-T2050.
XXxX.7-T00

TMP-9347.4354.

XXxx-T50

TMP-T2043.
XXXX.6-T50

TMP-T2043.
Xxxx.7-T00

TMP-T2042.
XXXX.6-T50

TMP-T2042.
XXxx.7-T00

Indeks CSV

TMG-T2151.
XXXX.6-T50

TMG-T2150.
xxxxx.1-T01

TMG-9947.7255.

XXXX-T50
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1958 siapro siafast (na rzep)

. . q Opakowanie Oznaczenie
Produkt Forma Wymiary Uklad otworéw Dostepne ziarna [szt.] na opakowaniu Indeks CSV
krazek 150 mm 57 otw. 100 100 1736.2582 TMK-1736.2582.
Xxxx-T00
krazek 150 mm 81 otw. 200, 300, 400 100 8633.7741 TMK-8633.7741.
Xxxx-T0O
krazek 150 mm 15 otw. 800 50 7714.6626 TMK-7714.6626.
XXxX-T50
krazek 150 mm - 1000 2 5404.1437 TMK-5404.1437.
XXxx-T02
70 x 400 mm . TMP-9515.8032.
pasek (perf. 2 x 200) multi otw. 100, 200, 300 50 9515.8032 oox-T50
1919 siawood siafast (na rzep)
. a q Opakowanie Oznaczenie
Produkt Forma Wymiary Uktad otworéw Dostepne ziarna [szt.] na opakowaniu Indeks CSV
. TMK-T6077.
. krazek 115 mm - P40-180 50 5903.5767 o0 6-T50
. TMK-T6078.
’ krazek 125 mm - P40-180 50 6123.2545 X 6T50
. TMK-T6081.
‘ krazek 150 mm - P40-180 50 6650.8269 o0 6-T50
krazek 150 mm 6+1 otw. P40-180 50 7756.0796 TMK-TE071.
XXXX.6-T50
TMK-T6068.
XXXX.6-T50
krazek 203 mm 8 otw. PP:O(EéBOO 15(;)0 5652.9069
TMK-T6068.
Xxxx.7-T00
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7940 siaair velvet (na rzep)

Produkt

7240 siacarat (na rzep)

Produkt

Forma

krazek

krazek

Forma

krazek

krazek

7900 sianet siafast (na rzep)

Produkt

Forma

krazek

krazek

pasek

pasek

pasek

pasek

Wymiary

80 mm

150 mm

Wymiary

80 mm

150 mm

Wymiary

125 mm

150 mm

70x 125 mm

70x 198 mm

70 x420 mm

115x228 mm

Uktad otworow

Uktad otworow

Uktad otworow

Dostepne ziarna

1000, 2000,
3000, 4000

240-4000

Dostepne ziarna

500, 1000,
2000, 3000

500, 1000,
2000, 3000

Dostepne ziarna

80-400, 500, 600

80-400, 500, 600

80-400, 500, 600

80-400, 500, 600

80-400, 500, 600

80-400, 500, 600

Opakowanie
[szt.]

Opakowanie
[szt.]

Opakowanie
[szt.]

50

50

50

50

50

50

Oznaczenie
na opakowaniu

3647.2462

5163.3687

Oznaczenie
na opakowaniu

8451.8686

9967.9911

Oznaczenie
na opakowaniu

5869.5710

6397.0967

5869.7195

7443.0965

2274.3160

9519.0126

Indeks CSV

TMK-T3306.
xxxx.3-T10

TMK-T3307.
xxxx.3-T10

Indeks CSV

TMK-T5095.
Xxxxx.8-T04

TMK-T5096.
Xxxxx.8-T02

Indeks CSV

TMK-5869.5710.

Xxxx-T50

TMK-6397.0967.

xxxx-T50

TMP-5869.7195.

xxxx-T50

TMP-7443.0965.

xxxx-T50

TMP-2274.3160.

Xxxx-T50

TMP-9519.0126.

Xxxx-T50
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7241 siacarbon (na rzep)

Produkt Forma
krazek
6120 siafleece speed
Produkt Forma
' pasek
' "
é pasek
6120 siafleece
Produkt Forma
' rolka
. rolka
’ rolka

6120 siafleece speed (na rzep)

Produkt Forma
. krazek
. krazek

krazek

60

Wymiary

150 mm

Wymiary

152 x229 mm

152 x229 mm

152 x229 mm

Wymiary

T1I5mmx10m

T1I5mmx10m

1T15mmx10m

Wymiary

150 mm

150 mm

150 mm

Uktad otworéow

Uktad otworéow

Uktad otworow

Uktad otworéw

Dostepne ziarna

80, 120, 180, 240,
320, 500

Dostepne ziarna

VF (320)

UF (600)

MF (1000)

Dostepne ziarna

F (180)

VF (320)

UF S (800)

Dostepne ziarna

VF (320)

UF (600)

MF (1000)

Opakowanie
[szt.]

Opakowanie
[szt.]

20

Opakowanie
[szt.]

Opakowanie
[szt.]

Oznaczenie
na opakowaniu

9980.9463

Oznaczenie
na opakowaniu

4132.9840.6921

4132.9840.8715

4132.9840.9913

Oznaczenie
na opakowaniu

3144.5052.5911

3144.5052.6932

3144.5052.8712

Oznaczenie
na opakowaniu

7866.2539.6921

7866.2539.8715

7866.2539.9913

Indeks CSV

TMK-9980.9463.
xxxx-T10

Indeks CSV

TMN-N7058.6921.
3-T10

TMN-N7058.8715.
3-T10

TMN-N7058.9913.
3-T10

Indeks CSV

TMN-N7900.0180.
1-TO1

TMN-N7900.0320.
1-TO1

TMN-N7900.0800.
1-T01

Indeks CSV

TMN-N8996.6921.
3-T10

TMN-N8996.8715.
3-T10

TMN-N8996.9913.
3-T10



6711 siafleece flex

Produkt Forma

pasek

pasek

7970 siasponge soft (gabka)

Produkt Forma

ow -

6250 siamet scm

Produkt Forma
~ krazek siafix
~ krazek siafix

. krazek
6300 siastrip

Produkt Forma
. krazek
. krazek

6300 siastrip - powerstrip

Produkt

Forma

sciernica
talerzowa

Wymiary

150 mm

150 mm

Wymiary

115x 140 x5 mm

Wymiary

50 mm

75 mm

115 mm

Wymiary

100 mm

150 mm

Wymiary

115 mm

Uktad otworéow  Dostepne ziarna

Uktad otworow

Uktad otworow

Uktad otworéw

Uktad otworow

otw. 22 mm

[szt.]
VF (320) 25
UF (600) 25

Opakowanie

Dostepne ziarna [szt.]

Medium (280)

Superfine (800) 20
Ultrafine (1000)
Microfine (1500)

Opakowanie

Dostepne ziarna [szt.]

Corse (60)
Medium (100) 50
Veryfine (150)

Corse (60)
Medium (100) 50
Veryfine (150)

Corse (60)
Medium (100) 20
Veryfine (150)

Dostepne ziarna

[szt.]
ExtraCorse (40) 2
ExtraCorse (40) 2

Dostepne ziarna

ExtraCorse (40) 1

Opakowanie

Opakowanie

Opakowanie
[szt.]

Oznaczenie
na opakowaniu

Indeks CSV

TMN-0948.3321.

0948.3321.6921

6921-T25

TMN-0948.3321.

0948.3321.8711

Oznaczenie
na opakowaniu

0070.1131
0070.1132
0070.1134
0070.1135
0070.1136

Oznaczenie
na opakowaniu

4676.1834.2921
4676.1834.4921
4676.1834.6921

6452.8050.2922
6452.8050.4922
6452.8050.6922

6507.7249.2922
6507.7249.4922
6507.7249.6922

Oznaczenie
na opakowaniu

8711-T25

Indeks CSV

TMG-0070.1131.01-T20
TMG-0070.1132.01-T20
TMG-0070.1134.01-T20
TMG-0070.1135.01-T20
TMG-0070.1136.01-T20

Indeks CSV

TMN-T3875.0060.6-T50
TMN-T3875.0100.6-T50
TMN-T3875.0150.6-T50

TMN-T3876.0060.6-T50
TMN-T3876.0100.6-T50
TMN-T3876.0150.6-T50

TMN-4676.1834.2921-T20
TMN-4676.1834.4921-T20
TMN-4676.1834.6921-T20

Indeks CSV

TMN-N3824.0040.

4450.4531.1721

8-T02

TMN-N3825.0040.

5527.2200.1721

Oznaczenie
na opakowaniu

8-T02

Indeks CSV

TMN-N2065.0040.

1733.1719.1721

1-TO1
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2820 siamet

Produkt Forma
~ krazek siafix
‘ krazek siafix
{ ; tasma
< > tasma

Wymiary

50 mm

75mm

10x 330 mm

12x330 mm

2824 siamet siaflap - Sciernice listkowe talerzowe

Produkt

Forma

wypukta
wi. szklane
Eco

wypukta
wi. szklane
Eco

ptaska
tw. sztuczne
Standard

ptaska
tw. sztuczne
Standard

wypukta
wt. szklane
Standard

wypukta
wt. szklane
Standard
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Wymiary

115 mm

125 mm

115 mm

125 mm

115 mm

125 mm

Uktad otworow

Uktad otworéw  Dostepne ziarna

Dostepne ziarna

P36-180

P36-180

P50, 80, 120

P40, 60, 80, 120

40
60
80

40
60
80

40
60
80

40
60
80

40
60
80

40
60
80

Opakowanie
[szt.]

[szt.]

50

50

50

50

Opakowanie

4917.8786

5445.4510

6773.2633

0632.6338

Oznaczenie
na opakowaniu

0020.4901
0020.5456
0020.5771

0020.4900
0020.5457
0020.5772

0020.4361
0020.4363
0020.4364

0020.4387
0020.4389
0020.4390

0020.2651
0020.2653
0020.2655

0020.2657
0020.3022
0020.3023

Oznaczenie
na opakowaniu

Indeks CSV

TMX-T3871.
XXXX.6-T50

TMX-T3872.
XXXX.6-T50

TMX-T5911.
XXXX.6-T50

TMX-T5324.
XXXX.6-T50

Indeks CSV

TMX-0020.4901.01-T10
TMX-0020.5456.01-T10
TMX-0020.5771.01-T10

TMX-0020.4900.01-T10
TMX-0020.5457.01-T10
TMX-0020.5772.01-T10

TMX-0020.4361.01-T10
TMX-0020.4363.01-T10
TMX-0020.4364.01-T10

TMX-0020.4387.01-T10
TMX-0020.4389.01-T10
TMX-0020.4390.01-T10

TMX-0020.2651.01-T10
TMX-0020.2653.01-T10
TMX-0020.2655.01-T10

TMX-0020.2657.01-T10
TMX-0020.2659.01-T10
TMX-0020.2661.01-T10



4961 sialoX

Produkt Forma Wymiary Uktad otworéw

krazek 115 mm -

krazek 125 mm -

8010 siacut - tarcze tnace i Scierne - stal/inox

Uktad

Produkt Forma Wymiary o

Tarcza tnaca stal/

. 75mmx 1 mm -
inox

Tarcza tnaca stal/

. 115 mmx 1 mm -
inox

Tarcza tnaca

. 125 mmx 1 mm -
stal/inox

Tarcza tnaca

. 125 mmx 1,6 mm -
stal/inox

Tarcza tnaca

. 115 mm x 6 mm -
stal/inox

Tarcza tnaca

. 125 mm x 6 mm -
stal/inox

Dostepne ziarna

P16,24,
36-120

P16,24,
36-120

Dostepne
ziarna

Opakowanie
[szt.]

25
50

25
50

Opakowanie
[szt.]

Oznaczenie
na opakowaniu

0222.1827
0222.1827

0441.8605
0441.8605

Oznaczenie
na opakowaniu

0020.8716

0020.4697

0020.8724

0020.8725

0020.4706

0020.4707

Niektdre produkty i ziarna dostepne sa tylko na zamdéwienie, z wiekszymi minimalnymi ilo$ciami niz podane opakowanie.

Na zamowienie dostepne takze inne formy, wymiary i uktady otworow.

Indeks CSV

TMX-0222.1827 xxxx-T25
TMX-0222.1827 xxxx-T50

TMX-0441.8605.xxxx-T25
TMX-0441.8605.xxxx-T50

Indeks CSV

TMX-0020.8716.01-T05

TMX-0020.4697.01-T25

TMX-0020.8724.01-T25

TMX-0020.8725.01-T25

TMX-0020.4706.01-T10

TMX-0020.4707.01-T10
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JESTESMY
BLISKO KLIENTOW

PONAD

SPECJALISTYCZNYCH
SKLEPOW W POLSCE

Jedyna w Polsce detaliczna
siec sprzedazy profesjonlanych
materiatow lakierniczych.

ZNAJDZ SWOJ NAJBLIZSZY
SKLEP NA STRONIE CSV.PL

ERUPA.A-’

CIViZ

TECHNOLOGIE LAKIERNICZE

Grupa CSV Sp. z o.0.
ul. Pomorska 58-60
70-812 Szczecin

tel: +48 9143 21 900
fax: +48 91 46 01 459
info@csv.pl

www.csv.pl

Wydanie 12018

multimieszalnia
LAKIERY - FARBY - TECHNOLOGIE

GDYNIA

KOSZALIN

SZCZECIN

SUWALKI

PILA “BYDGOSZCZ
TORUN

SZCZECIN POMORSKA
YT BIALYSTOK
WEOCEAWEK

PLOCK  WARSZAWA

MINSK MAZ,

GORZOW WLKP
PRZEZMIEROWO ONIEZNO

ZIELONA GORA RASZYN

LESZNO ZABY
KONIN - GROJEC
tODZ  SKIERNIEWICE
TOMASZOW MAZ.

OSTROW WLKP.
WROCLAW PIOTRKOW TRYB.
WROCLAW KRZYWOUSTEGO ~ RADOMSKO

WROCEAW PACZKOWSKA

CZESTOCHOWA

ISiEDLCE
NOWA SOL

RADOM LUBLIN

ZGORZELEC
LUBAN  LEGNICA
JELENIA GORA

WALBRZYCH

STARACHOWICE

KIELCE
OPOLE

MYSLOWICE

KRAKOW TARNOW

JAROSLAW

BIELSKO-BIAtA

@ PUNKT HANDLOWY NOWY SACZ

Wytaczny dystrybutor
systemow szlifowania
firmy sia Abrasives dla
branzy motoryzacyjnej
w Polsce.




