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SZLIFOWANIE POWIERZCHNI METALOWYCH
ROZWIAZANIA DLA PROFESJONALISTOW
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Materialy
scierne dla

prawdziwych &‘
ekspertow

GRUF’A.A-'

‘

TECHNDOLOGIE LAKIERNICZE

Od ponad 25 lat Grupa CSV funkcjonuje

na rynku motoryzacyjnym w sektorze dystrybudji
systemow lakierniczych i chemii lakiernicze;.
Dostarczamy kompletne technologie wspierajgce
wszystkie etapy renowacji powtok lakierniczych
oraz technologie wylakierowan przemystowych.
Od ponad 15 lat zapewniamy zintegrowana
oferte systemdw lakierniczych, szkolen i ustug
dla producentéw autobuséw, wagonow,

naczep, maszyn rolniczych budowlanych

oraz konstrukgji stalowych. Rowniez w tym
przypadku skoncentrowalismy sie na integraji
poszczegolnych elementow z oferty w celu
zapewnienia rozwigzan dajacych klientom jakos¢
i gwarancje bezpieczenstwa.

Grupa CSV jest wylacznym dystrybutorem
systeméw szlifowania marki sia Abrasives
dla branzy automotive w Polsce.
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Globalny partner

Szwajcarska technologia rozwoju i produkgj, filie w ponad 80 krajach $wiata: sia Abrasives zatrudniajaca
1300 pracownikéw na catym $wiecie dostarcza kompletne systemy szlifowania do obrébki wszelkiego rodzaju
powierzchni.

Jedna z najbardziej nowoczesnych fabryk materialow sciernych na swiecie
To tu powstaja kolejne generacje materiatow sciernych: w zaawansowane] technologicznie fabryce z wykorzy-
staniem linii Maker 5 oraz metody zarzadzania ,just in time"”, produkowane s3 innowacyjne materiaty scierne.

Kompetencje w produkgji
Dzieki najbardziej nowoczesnej na swiecie linii do produkcji materiatow sciernych Maker 5 lider technologii
wyznacza nowe standardy.

Zapraszamy na hasza strone internetowa:

» Wyszukiwarka produktow
» Przejrzyste pordwnania produktow
» Oferta dostepna przez catg dobe

i z kazdego miejsca na Swiecie

www.sia-abrasives.com



Kompetencje
przemystowe

Rodzaje
materiatow
sciernych

2

Nasypowe materialy

scierne

e Klasyczne, nasypowe mate-
riaty scierne oraz systemy
szlifowania

¢ Do zaawansowanej obrob-
ki powierzchni wszystkich
rodzajow materiatow

Obrépka metalu Zbiorniki

%3

Wiokniny scierne

* Produkty widkninowe
do prac przygotowaw-
czych i czyszczenia oraz
do nadawania struktury

e Gtdwnie do obrobki
metalu

Gabki scierne

® Gabki scierne w najszer-
szym z mozliwych zakre-
sie ksztattow i stopni
twardosci

* Do precyzyjnej obrdbki
drewna, mas szpachlo-
wych i powtok lakiero-
wych.



Rozwigzania
do szlifowania



Rozwigzania systemowe

Przygotowanie stali konstrukcyjnej do lakierowania

2K z efektem matowo-satynowym, na stali
nierdzewne;

Zastosowanie w praktyce

Usuwanie rdzy

strona O8/O9T o

strona 10/11 -

strona 12/13 f

Technologia sprawdzona w przemysle

Producent cystern

Producent zbiornikow
Wykonawcy konstrukcji stalowych,
stal konstrukcyjna i nierdzewna
Utrzymanie taboru kolejowego

o

strona 14/15
strona 14/15 oo

strona 16/17

: -strona,16/17 —~§




Rozwigzanie
systemowe

Przygotowa-
nie do lakie-

rowania
Stal konstrukcyjna

Standard
sia

Do codziennych
zastosowan

Najdiuzsza
zywotnosc
Gdy priorytetem
jest wydajnosc!

Maksymalna
szybkos¢
Gdy priorytetem
jest czas!

Usuwanie spawow

4560 siabite

 l Usuwanie spawow

Ceramiczny krazek fibrowy
Ziarno: # 36

Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 11000 obr./min*

Tarcza mocujgca Turbo
do krazkow fibrowych

3 A

-

2824 siaflap

I\l Usuwanie spawow

Sciernica listkowa talerzowa
z korundem cyrkonowym
Ziarno: # 40

Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 11000 obr./min*

-y

4570 siabite X

Ceramiczny krazek fibrowy
Ziarno: # 36+

Szlifierka katowa
Zalecana predkosc¢ 11000 obr./min

*

Tarcza mocujgca Turbo I
do krazkéw fibrowych

6270 siamet SCM LS

Krazek SCM
Ziarno: coarse

Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 7500 obr./min*
Q Tarcza mocujaca SCM

ywanie powierzchni

WA

6924 siamet hd

Krazek SCM
Ziarno: coarse

Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 7500 obr./min*

Tarcza mocujaca SCM

ywanie powierzchni

WA

6924 siamet hd

Krazek SCM
Ziarno: extra coarse

Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 7500 obr./min

*

Tarcza mocujaca SCM

-

* Zalecenia dotyczace predkosci obrotowe] dotycza krazkéw o $rednicy 115 mm i 125 mm.
Dla innych $rednic obowiazujg inne zalecenia.



Szlifowanie wykonczeniowe™**

Do

1815 siatop

Krazek siafast (na rzep)
Ziarno: # 80

Szlifierka oscylacyjna
Zalecana maksymalna
predkosc¢ obrotowa

Tarcza mocujaca na rzep

Szlifowanie wykonczeniowe**

1815 siatop

Krazek siafast (na rzep)
Ziarno: # 80

Szlifierka oscylacyjna
Zalecana maksymalna
predkos¢ obrotowa

Tarcza mocujaca na rzep

Szlifowanie wykonczeniowe**

2546 siabite

Krazek siafast (na rzep)
Ziarno: # 80

Szlifierka oscylacyjna
Zalecana maksymalna
predko$¢ obrotowa

Tarcza mocujaca na rzep

** Dodatkowa 3. faza powlekania na mokro /
proszek 30 um



Rozwigzanie
systemowe

2K matowo-

satynowy
Stal nierdzewna

{l Usuwanie spawow

Standard
sia

Do codziennych 4560 siabite 6270 siamet SCM LS

zastosowan
Ceramiczny krazek fibrowy Tarcza
Ziarno: # 80 Ziarno: medium
Szlifierka katowa Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 7500 obr./min* Zalecana predkos¢ 7500 obr./min*

Standardowa tarcza mocujaca Tarcza mocujaca SCM

do krazkéw fibrowych

Maksymalna
szybkos¢

Gdy priorytetem 4570 siabite X 6924 siamet hd

jest czas!
Tarcza
Ziarmno: medium
Szlifierka katowa

Ceramiczny krazek fibrowy
Ziamno: # 80+

Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 7500 obr./min*

o Standardowa tarcza mocujaca
& do krazkéw fibrowych

* Zalecenia dotyczace predkosci obrotowej dotycza krazkow o srednicy 115 mm i 125 mm. Dla innych $rednic obowiazuja
inne zalecenia.

Zalecana predkos¢ 7500 obr./min*

Tarcza mocujaca SCM




6130 siamop, kombi 6120 siafleece

kosztow
materialow

6130 siamop, kombi 6120 siafleece
;% ""-.

Sciernica
Ziarno: fine A/ 180

B

"‘-L"b _.H'

/ por wnan|u~, .{_R\

Widknina scierna w paskach ‘}(5‘"
Ziarno: medium S e 3

Satyniarka
Zalecana maksymalna
predko$¢ obrotowa™

Efl Szlifowanie dokladne il Szlifowanie wykonczeniowe Do
'200/0
kosztow
materialow

Widknina scierna w paskach
Ziarno: extra cut S

Sciernica
Ziarno: fine A/ 180

Satyniarka
Zalecana maksymalna
predko$¢ obrotowa*




/astosowanie
w praktyce
Usuwanie
rdzy

Standardowy krazek SCM

Krazek SCM
115 mm
# extra coarse

Krazkow SCM
mozna uzywac takze
do usuwania rdzy

Krazek fibrowy
115 mm, # 36

Krazki fibrowe sa
czesto uzywane do
usuwania rdzy

6300 siastrip
115 mm
# extra coarse

Krazek z podiozem
wzmocnionym
wioknem szklanym



Krazek siastrip -
do szybkiego, skutecz-
nego czyszczenia

Warunki testu: /\
Materiat: blacha stalowa

Powierzchnia: 250 x 300 mm
Zastosowanie: Szlifierka katowa, 1500 W
Predkosc¢ obrotowa: 11000 obr./min

Potrzebny czas: 9 min 10 s
Rezultat: krazki szybko sie zaklejaja
Zuzycie: 6 krazkow

HGC

Potrzebny czas: 8 min 85

Rezultat: krazki bardzo szybko ulegaja
zeszkleniu

Zuzycie: 5 krazkéw

e

Potrzebny czas: 3 min7s
Rezultat: szybkie czyszczenie powierzchni, Do szybsze

nie dochodzi do zeszklenia ani
zaklejania krazkow i skuteczniejsze czyszczenie*

Zuzycie: 1 krazek

e

* W poréwnaniu do ww. alternatywnych produktow



Technologia spraw-
dzona w przemysle

Producent
cystern
n Usuwanie spawéw :’:g;":v';g’n?:prﬁkéw B Wygtadzanie

2511 siabite 2824 siaflap 6270 siamet SCM LS

Taéma ceramiczna Sciernica listkowa Krazek SCM

75 x 2000 mm talerzowa 115 mm

Ziarno: # 50 . 125 mm Ziarno: medium
' Ziarno: # 80

Technologia spraw-
dzona w przemysle

Producent
zbiornikow
i . Wyré i i
n Usuwanie spawéw pg;ﬁg;\m&iﬁme B Wygtadzanie
4570 siabite X 6270 siamet SCM LS 2511 siabite

Krazek fibrowy Krazek SCM Tuleje szlifierskie
115 mm 115 mm 100 x 283 mm
Ziarno: # 80+ Ziarno: coarse Ziarno: # 120



Klient
Znaczacy producent cystern ze stali nierdzewnej

Cele klienta

® Przyspieszenie procesu i skrdcenie czasu pracy

e Redukdja kosztéw, szczegdlnie tych zwigzanych
Z wyréwnywaniem i wstepnym polerowaniem

Wyzwania

e Usuniecie duzych spawow TIG

e Usuniecie odpryskow ze spawania przy
minimalnym naruszeniu powierzchni

e Wyréwnanie powierzchni tacznie ze wstepnym
polerowaniem

e Pierwotnie praca wymagata szesciu faz

TESTED

—— Move]

Y Industriay Spe

. . Szlifowanie 2 2 Cig
n Szlifowanie doktadne wykonczeniowe Oszczednos¢: list
6270 siamet SCM LS 6270 siamet SCM LS
Tasma SCM Tasma SCM 48 90dz I n
50 x 420 mm 50 x 420 mm

S

Ziarno: coarse

Klient
Wiodacy producent zbiornikéw ze stali nierdzewnej

Cele klienta

e Poprawa jakosci powierzchni w celu unikniecia
dodatkowej obrobki

e Mniej przegrzewania i wypaczen w strefach
spawania

e Zwiekszenie efektywnosci proceséw i mocy
przerobowych

Szlifowanie
wykonczeniowe

6270 siamet SCM LS

Tuleje szlifierskie ‘,

100 x 289 mm
Ziarno: medium

* W poréwnaniu do poprzedniego procesu; rocznie

Ziarno: medium

S

czasu pracy*

Wyzwania

e Usuniecie spawow TIG przy minimalnym nagrzewa-
niu sie powierzchni

e Uzyskanie jednolitej, powtarzalnej jakosci obrobki
powierzchni
przy minimalnej liczbie faz

TESTED & ppro
U&p -'
ﬂ"%‘\%\;ig!ﬁy/

b
y lndustna/ Sﬁeaahsr

Oszczednos¢:
30%

czasu szlifowania*



Technologia sprawdzona |

W przemysle
Wykonawcy
konstrukgji
stalowych, stal
konstrukcyjna
I nierdzewna

n Usuwanie spawow
& 4570 siabite X

Stal
nierdzewn

Usuwanie spawow

4570 siabite X

Stal
konstrukcyjna

Technologia
sprawdzona

w przemysle
Utrzymanie
taboru
kolejowego

Usuwanie

starej farby lub zadzioréw z krawedzi

2824 siaflap
Sciernica listkowa siafix
50 mm

Ziarno: # 40

Wyréwnywanie
powierzchni

6270 siamet SCM LS
Ceramiczny krazek

fibrowy

115 mm

Ziarno: # 60+

Wyréwnywanie
powierzchni

6924 siamet hd

Ceramiczny krazek
fibrowy

115 mm

Ziarno: # 60+

Przeszlifowanie

1950 siaspeed

Krazek $cierny na rzep

Ziarno: # 40, wielootworowy

B Nadawanie struktury
2803 siaron

Tuleje szlifierskie z

korundem cyrkonowym

100 x 283 mm

Ziarno: # 120 ’

Szlifowanie wykonczeniowe

1815 siatop

Krazek siafast (na rzep)
150 mm
Ziarno: # 120




Klient Wyzwania
Sredniej wielkosci zaktad obrobki metalu, zajmujgcy ~ ® Usuniecie spawow i przygotowanie powierzchni

sie stalg konstrukcyjna i nierdzewna stali konstrukcyjnej do lakierowania
e Usuniecie spawow i nadanie struktury oraz
Cele klienta satynowanie stali nierdzewnej przy mniejszej
e Maksymalizacja wydajnosci i poprawa czaséw niz dotychczas liczbie faz procesu
procesow

Szlifowani o
wykohczeniowe 3 3 o / falist
6270 siamet SCM LS 2 2
Tuleje szlifierskie - OSZCZQd“OSC. o
100 x 289 mm . . %
Ziarno: medium ‘, CzaSU SZIIfowanla
Oszczednosc: 1 0 /0
kosztow szlifowania*
Klient Wyzwania
Znany dostawca ustug konserwacji w kolejnictwie e Usuniecie starej farby z elementéw dachu
(do tej pory wykonywane metoda piaskowania)
Cele klienta ® Przygotowanie powierzchni aluminiowych do
* Redukcja zanieczyszczenia pytem i ogdlna potozenia nowego lakieru

poprawa wydajnosci zastosowania

—

= \-EQE{?ROVEQ/‘;

Dy H}(fugt”'a/ Spe

Oszczednos¢: 200 gﬂdZin

czasu pracy*

Claljsy

* W poréwnaniu do poprzedniego procesu; rocznie
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» Szlifierka katowa

Tarcze tnace
| Scierne
Materialy Scierne spojone 8913 siacut

A |
A Lt L

Optymalne do Ciecie

Zalety e Opracowane pod katem stosowania na stali
nierdzewnej i/albo stali konstrukcyjnej
¢ Wyjatkowo korzystna relacja ceny do wydajnosci

Charakterystyka

Rodzaj ziarna korund (tlenek glinu) / weglik krzemu
Zakres granulacji 30-60

Podfoze wzmocnione widknem szklanym
Materiaty

Stal niestopowa / stal niskostopowa / stal konstrukcyjna
Stal wysokostopowa / stal nierdzewna
Metale niezelazne
Inne metale
Zastosowanie
Wymagajace
Srednio wymagajace
Mato wymagajace
Wymiary
Srednica @ 76-230 mm
Grubo$¢ 1,0-3,0 mm
Wersja ™4
T42

Bezpieczenstwo Organisation for the safety of abrasives (OSA)

{H J44< <</ «4«

Zastosowania
e Ciecie
o Szlifowanie
8933 siagrind
¥
* __':._ e
] " 4

Agresywne Scieranie

e Opracowane pod katem stosowania na stali
nierdzewnej i/albo stali konstrukcyjnej

e Diuga zywotnos¢

o \Wyjatkowo korzystna relacja ceny do wydajnosci

korund (tlenek glinu)
20/24
wzmocnione wioknem szklanym

v
v
Y
\Y4
v
\
@ 100-230 mm
6,0 mm
127 —_——

Eurasian Conformity, Customs Union of Russia, Belarus (EAC)

European standard (EN 12413)
Australian standard (AS 1788)
American standard (ANSI 7.1)

V¥ Zastosowanie gtowne
V' Zastosowanie dodatkowe

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

Szybkos¢
pracy:

8913 8933
I

niska <@ T T T T T T bardzo wysoka

(o]
)
w
(o]

93

w

Zywotnosc:  kiotka —p—T—T—T—T—T Y Y —T—» bardzo diuga

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com



Sciernice listkowe

talerzowe

Nasypowe materialy scierne

Optymalne do

2824 siaflap Jumbo

Najdtuzsza zywotnos¢

Zastosowania

* \Wymagajaca obrdbka scierna

e Usuwanie spawow

* Wygtadzanie

* Przygotowanie powierzchni do
spawania

2824 siaflap Standard

Standardowe prace szlifierskie

» Szlifierka katowa

e Usuwanie przebarwier powierzchni
e Szlifowanie powierzchni

2824 siaflap Eco

Niskie koszty

Zalety ® Wzmocniona konstrukcja e Dobra wydajno$¢ scierna e Ekonomiczna i wszechstronna
® Réwnomierne skrawanie ¢ Jednolita jako$¢ obrobki powierzchni * Zoptymalizowane podfoze z ptétna
 Bardzo dtuga zywotnos¢ * Diuga zywotnos¢ * Dobra wydajno$¢ scierna
Charakterystyka

Rodzaj ziarna

korund cyrkonowy

korund cyrkonowy

korund cyrkonowy

Zakres granulacji 40; 60; 80 40; 60; 80; 120 40; 60; 80

Podtoze ptdtno X ptétno X ptétno X

Powtoka substancje aktywne substancje aktywne substancje aktywne
Materialy

Stal niestopowa / stal niskostopowa /
stal konstrukcyjna

Stal wysokostopowa / stal nierdzewna
Metale niezelazne

Inne metale

Zastosowanie

Wymagajace

Srednio wymagajace

Mato wymagajace

Wymiary

Srednica

Wersja

V¥ Zastosowanie gtowne
V'  Zastosowanie dodatkowe

NI

</«

@ 115-125 mm

T29 wypukfa, wtokno szklane

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

NI

</«

@ 115-180 mm

<<

</«

@ 115-125 mm

T27 prosta, wiokno szklane, tworzywo sztuczne | T29 wypukta, widkno szklane

T29 wypukta, widkno szklane

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com

Standard \/

Eco Jumbo
Szybkos¢ , bardzo
pracy: niska —T—T—T T T T 1T T wysoka

Sciernice listkowe talerzowe oferuja wyzszy

Eco  Standard Jumbo komfort szlifowania niz standardowe krazki
. L. ) bardzo Scierne oraz odznaczaja sie dtuzsza zywotnoscia
Zywotnos¢: kiftka ®——T—T—T— T T T T T 1 dhuga niz krazki fibrowe. Stanowia zatem idealny wybor

w sytuacji, gdy Zywotnos¢ produktu jest
najwyzszym priorytetem.
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» Szlifierka katowa

Krazki
fibrowe

4570 siabite X

Optymalne do

Najchtodniejsza Uniwersalny produkt
metoda szlifowania | jakosci premium
dzieki nowej
technologii X
Zalety o Szlifowanie bez nagrze- | ® Wysoka wydajno$¢
wania powierzchni
* Diuga zywotnos¢ o Stabilne podfoze
 Rownomierne skrawanie | fibrowe
e Doktadna obrébka o Niskie ryzyko
powierzchni przebarwien
Charakterystyka

Rodzaj ziarna korund ceramiczny korund ceramiczny

Zakres granulacji 36+; 60+; 80+, 120+ 36; 50-120

Podtoze fibra fibra

Powfoka technologia X substancja chtodzaca
Materialy

Stal niestopowa / stal nisko-

4560 siabite

Zastosowania

e Usuwanie spawdw

* Przygotowanie do spawania

e Usuwanie przebarwien powierzchni
* Scieranie powierzchni

e Szlifowanie powierzchni

e Wyrownywanie
niedoskonatosci

* \Wygtadzanie

4815 siacut

4819 siaron 8 4961 sialoX

Szlifowanie dokladne Standardowe prace
stali nierdzewnej szlifierskie

Mniej wymagajace
zastosowania

* Duza agresywnos¢  Wysoka wydajnos¢  Produkt uniwersalny

skrawania $cierna * Wyjatkowo korzystna
* Stabilne podfoze e Diuga zywotnos¢ relacja ceny do wydaj-
fibrowe e Wszechstronny w uzyciu|  nosci
o Niskie ryzyko * Stabilne podfoze
przebarwien fibrowe

korund cyrkonowy
24; 36; 50-150
fibra

substancja chtodzaca

korund cyrkonowy
24;36-120

fibra

substancje aktywne

korund (tlenek glinu)
16; 24; 36120
fibra

substancje aktywne

stopowa / stal konstrukcyjna v v

Stal vx_/ysokostopowa / v v v

stal nierdzewna

Metale niezelazne v A\ 4 v

Inne metale v v Y

Zastosowanie

Wymagajace v v

Srednio wymagajace v v v v v

Mato wymagajace v v 4 v v

Wymiary

Srednica @ 100-180 mm @ 115180 mm @ 100—-180 mm @ 100-180 mm @ 100180 mm
V¥ Zastosowanie gtéwne Wiecej produktow na stronie: www.sia-abrasives.com
V' Zastosowanie dodatkowe
Odpowiedni produkt do danego zastosowania

4815
4961 4819 4560 4570
Szybkoéé niska < v bardzo v
pracy: I I I I I I I I I wysoka
4815
& & e @) Wysoka agresywnos¢ skrawania dzieki wytrzymatej
Zywotnosé:  kitka < T : T T T T T T T gfurdzo zebrowanej l_<onstrukcji, ktora zapewnia duzq_si’fe
ga styczng pomiedzy tarcza a obrabianym materiatem.

Dtuga zywotnos¢ dzieki zastosowaniu stabilnego
termicznie tworzywa sztucznego. Idealna tarcza
mocujaca dla krazkow fibrowych do obrobki zgrubnej,
wymagajacej maksymalnej wydajnosci sciernej!




» Szlifierka katowa

u = Zastosowania
qu z I Sc M o Wyréwnywanie powierzchni o Szlifowanie powierzchni

o Usuwanie przebarwien powierzchni e \Wygtadzanie
o Wyrédwnywanie niedoskonatosci e Usuwanie rdzy i farby
Wtokniny scierne 6924 siamet hd 6270 siamet SCM LS

Optymalne do Szybkie szlifowanie Dluga zywotnos¢
Zalety ® Maksymalna agresywno$¢  Diuga zywotnos¢
skrawania e Jednolita powierzchnia

e Najwyzsza wydajnos¢ szlifowa-| ® Dobra wytrzymatos¢ krawedzi
nia powierzchni metalowych
® Najszybsza obrébka

Charakterystyka
Rodzaj ziarna korund (tlenek glinu) niebieski tlenek glinu
Zakres granulacji extra coarse — medium coarse — very fine
Podfoze widknina widknina
Powtoka - -
Materiaty
Stal niestopowa / stal nisko-
stopowa / stal konstrukcyjna
Stal wysokostopowa /
stal nierdzewna
Metale niezelazne
Inne metale
Zastosowanie
Wymagajace
Srednio wymagajace
Mato wymagajace
Wymiary
Srednica @ 115-178 mm @ 100-178 mm

V¥ Zastosowanie gtowne Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com

V' Zastosowanie dodatkowe

Wersja A Wersja B Wersja C

<4< 4 <«
44 4 <«

/<4«
/4

3w1

Krazki SCM produkowane
przez sia Abrasives maja
konstrukcje modutowa.
Wszystkie krazki moga by¢
stosowane w pofaczeniu

z trzema opcjami montazu.

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

6270 6924 \)

Szybkos¢ . bardzo _Aby uzyskac najlepszy §;Iif wykor’]czenioyvy
pracy: niska <@ T T T T T T T T T i maksymalna zywotnos¢ produktu, nalezy
zredukowac predkos¢ obrotowa narzedzia do
6270 6924 ?f (Ok 7500 obr./min).

wysoka

. , bardzo
Zywotnosé:  kiotka <@ T T T T T T T T —> dhuga




» Szlifierka katowa

Zastosowania

Krazki siastrip

e Usuwanie powtok ze
wszystkich metali

e Czyszczenie spawow
e Usuwanie graffiti

z kamienia i betonu
e Usuwanie zywic

e Usuwanie lekkiego nagaru epoksydowych

Wiékniny scierne 6300 siastrip

! - 1

Optymalne do ) Usuwanie rdzy

Zalety * Brak ryzyka uszkodzenia szlifowanej powierzchni
® Brak zaklejania
e Szybkie szlifowanie przy zachowaniu niskiej
temperatury powierzchni

Charakterystyka

Rodzaj ziama weglik krzemu
Zakres granulacji extra coarse
Podtoze widkno nylonowe
Materiaty

Stal niestopowa / stal nisko-
stopowa / stal konstrukcyjna
Stal wysokostopowa /
stal nierdzewna
Metale niezelazne
Beton i kamien
Zastosowanie
Wymagajace
Srednio wymagajace
Mato wymagajace
Wymiary
Srednica T27:@ 100, 115, 125 mm
Na zamdwienie: @ 100, 150 mm
siafix: @ 50-75 mm

/4] 4 «

</«

V¥ Zastosowanie gtowne
V' Zastosowanie dodatkowe

Produkty dostepne do szlifierek katowych i szlifierek prostych, przeznaczone do stosowania z trzpieniem.
Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com

3
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Aby osiagna¢ maksymalna wydajnos¢ i wydtuzy¢
zywotnos¢ produktu, predkos¢ obrotows szlifierki katowej
nalezy zredukowac do potowy (ok. 5500 obr./min).
Specjalnie opracowana struktura siatkowa doskonale
nadaje sie do usuwania rdzy i farby przed
szlifowaniem, a takze pozwala skutecznie usuwac
zanieczyszczenia bez ryzyka uszkodzenia powierzchni.

Produkt jest odpowiedni takze do stosowania na
materiatach kompozytowych, drewnie i betonie.




Krazki siafast

2546 siabite

~ 0 @

Nasypowe materialy scierne 1815 siatop

'J' -~

3

Zastosowania

» Szlifierka oscylacyjna

e Usuwanie mniejszych spawow (1815)

e Usuwanie rdzy i farby

o Usuwanie przebarwien powierzchni

1950 siaspeed

7500 sianet CER

Maksymalna zywot-
nosc przy obrobhce
aluminium

e Agresywne ziarno
ceramiczne umozliwia
szybkie szlifowanie

e Odsysanie pytu z catej
powierzchni materiatu
Sciernego

* Wysoka odpornos¢
na rozerwanie dzieki
stabilnemu podtozu
siatkowemu

korund ceramiczny

80—-400

siatka
v
\Y
v
\Y4

@ 125-150 mm

* \Wygtadzanie
e Szlifowanie powierzchni
e \Wyrédwnywanie

niedoskonatosci

6120 siafleece

Szlifowanie
doktadne

* Duza elastyczno$¢
e |dealny do prac
wykonczeniowych.

korund (tlenek glinu),
weglik krzemu

coarse — ultra fine S

widknina
v
v
v
\Y4
v
v

@ 125-150 mm

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com

~/

Aby maksymalnie wydtuzy¢ zywotnos¢ tarczy

mocujacej na rzep, zaleca sie stosowac adaptor
ochronny. Jest on szczegélInie przydatny do

trudniejszych prac potaczonych z obrdbka krawedzi.

Optymalne do Szlifowanie Lekkie skrawanie Szlifowanie wykon-
konturow czeniowe aluminium
Zalety * Bardzo elastyczne o Wysoka wytrzymatos¢ | e Dodatek ziarna ceramicz-
podfoze — idealne do krawedzi nego w granulacjach do
konturéw o Lekkie podfoze fibrowe |  obrobki zgrubne;
e Diuga zywotno$¢ w granulacjach do e |dealny produkt do
o Szlifowanie bez nagrze- | obrébki zgrubnej aluminium, farby, mate-
wania powierzchni ® Duza agresywnos¢ riatéw kompozytowych
skrawania i tworzyw sztucznych
© Doskonaty do mniej
wymagajacych zasto-
sowan
Charakterystyka
Rodzaj ziarna korund ceramiczny korund cyrkonowy tlenek glinu /
ziarno ceramiczne
Zakres granulacji 60-240 24-150 40-600
Podtoze tkanina JJ fibra / papier F papier C
Powtoka substancja chtodzaca substancje aktywne —
Materiaty
Stal niestopowa / stal nisko- v
stopowa / stal konstrukcyjna
Stal wysokostopowa / v
stal nierdzewna
Metale niezelazne v v
Inne metale v v
Zastosowanie
Wymagajace Y4 \Y
Srednio wymagajace v v 4
Mato wymagajace v
Wymiary
Srednica @ 115-180 mm @ 115-180 mm @ 125150 mm
V¥ Zastosowanie gtowne
V' Zastosowanie dodatkowe
Odpowiedni produkt do danego zastosowania
6120 1950 1815 2546 7500
Szybkos¢ niska <@ V v V > bardzo
pracy: 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 wysoka
. . . bardzo
Zywotnos¢:  kiotka < T T T T T T T T —> dluga
Salif 1815 2546 7500 1950 6120
zlifowa-
nie wykon-  Srednie <@ I I Iv I I I vl I —> bardzo
. X dobre
czeniowe:
1815 7500 2546 1950 6120
Elastycz- duza < v > duza
nosé: sztywnoéc L D L B elastycznoé¢
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» Miniszlifierka katowa

System szybkiej

wymiany siafix

Nasypowe materialy écierne 2511 siabite

——

Optym.;lne do

Najszybsze
Scieranie
Zalety * Diuga zywotnos¢
® Duza agresywnos¢
skrawania
o Szlifowanie bez nagrze-
wania powierzchni
Charakterystyka
Rodzaj ziarna korund ceramiczny
Zakres granulacji 36-120
Podtoze ptétno Y
Powfoka substancja chfodzaca
Materialy

Stal niestopowa / stal nisko-
stopowa / stal konstrukcyjna
Stal wysokostopowa /

2803 siaron y

0golne zastosowania
na stali nierdzewnej

o Niskie ryzyko
przebarwien

o Wysoka wydajnos¢
i dtuga zywotnos¢

o Wysoka wydajnos¢
scierna przy niewielkiej
sile nacisku

korund cyrkonowy
36-180

ptétno X

substancja chtodzaca

Zastosowania

¢ \Wygtadzanie

o Usuwanie spawow

e Usuwanie rdzy

o Usuwanie przebarwien
powierzchni

2820 siamet

2925 sialoX

Uniwersalny materiat | Szlifowanie

scierny do obrébki
wszystkich metali

® Wysoka wytrzymatos¢
krawedzi, wysoka od-

porno$¢ na rozerwanie
 Duza wydajnos¢

korund cyrkonowy
36-320

ptétno Y

substancje aktywne

. Vv
stal nierdzewna
Metale niezelazne v
Inne metale Y4 \Y
Zastosowanie
Wymagajace v v Y4
Srednio wymagajace v v v
Mato wymagajace v
Wymiary
Srednica @ 20-75 mm @ 25-75 mm @ 20-75 mm
V¥ Zastosowanie gtéwne
¥V Zastosowanie dodatkowe
Odpowiedni produkt do danego zastosowania

2803
2925 2707 2820 2511
Szybkos¢ niska <@ v v > bardzo
pracy: 1 1 1 1 1 1 1 1 1 wysoka
2803
. .. ) bardzo
Zywotnos¢c: kiotka < T T T T T T T T > duga
. 2511 2803 2820 2925 2707

satowa: \ A A 2l g
nie wykon- Sredne ®——T—T—T T T T T I P> obre
czeniowe:
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doktadne

e Wysoka wytrzymatos¢
krawedzi, wysoka od-
pornos$¢ na rozerwanie

e Uniwersalny w uzyciu

e Szlifowanie powierzchni

e Wyréwnywanie niedosko-
natosci

 Nadawanie struktury
i szlifowanie wykoniczeniowe

2707 siawat

i & 0%

Tytan

e Wszechstronny w uzyciu
¢ Idealny do szkia,
tworzyw sztucznych
i materiatow kompozy-

towych

korund (tlenek glinu) weglik krzemu

24-320 60-320
ptétno X ptétno X
substancje aktywne -
\Y Y
v
v
v v
v v
@ 20-75 mm @ 20-75 mm

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com

Rozwigzanie systemowe umozliwiajace zaréwno
szlifowanie zgrubne, jak i wykoriczeniowe. Dzieki
kombinowanemu zastosowaniu nasypowych
materiatow Sciernych i produktéw SCM mozna
uzyskac wysoka wydajnos¢ scierng na poczatku
obrdbki oraz optymalna jakos¢ powierzchni podczas
szlifowania wykoriczeniowego.

Przyktad: uchwyt ze stali nierdzewnej ze
spawem TIG

Faza 2:

Faza 1:

2511 siabite, ziarno 80

6924 siamet hd, medium




Wiokniny s';Eerne

Optymalne do

Zalety

Charakterystyka

Rodzaj ziama

Zakres granulacji

Podfoze

Powtoka

Materiaty

Stal niestopowa / stal nisko-
stopowa / stal konstrukcyjna

Stal wysokostopowa /
stal nierdzewna

Metale niezelazne
Inne metale
Zastosowanie
Wymagajace
Srednio wymagajace
Mato wymagajace
Wymiary

Srednica

WV  Zastosowanie gtowne
V' Zastosowanie dodatkowe

6924 siamet hd

6270 siamet SCM LS

4

» Miniszlifierka katowa

6140 siafleece sd

4

6300 siastrip

Szybkie szlifowanie

Dluga zywotnos¢

Szlifowanie wykoncze-
niowe aluminium

Usuwanie rdzy

® Duza oszczednos¢ czasu

® Trwatos¢ i wytrzymatos¢
krawedzi

e Niska tendencja do pozosta-
wiania sladow na szlifowanej
powierzchni

 Diuga zywotnos¢
e Doskonata jakos¢ obrabki
powierzchni

* Jednolita jakos¢ szlifowania
i dtuga zywotnos¢

* Wysoka odpornos¢ na roze-
rwanie

e Niewielki stopien zaklejania

e Brak zaklejania
 Wysoka wydajnos¢
i dtuga zywotnos¢

korund (tlenek glinu)

niebieski tlenek glinu

korund (tlenek glinu)

weglik krzemu

extra coarse — medium

coarse — superfine

coarse — very fine

extra coarse

widknina

wioknina

ptétno

widkno nylonowe

<

<44 4| «

44 <4 «

4«4 4| «

/<4«

</«

</«

@ 20-75 mm

@ 20-75 mm

@ 20-75 mm

@ 50-75 mm

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

6300 6140

Szybkos¢

pracy: niska &

Zywotnosé:  krotka &

Szlifowa-
Srednie

diuga

nie wykon-
czeniowe:

dobre

bardzo
wysoka

bardzo

bardzo

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com

System montazu

siafix

Rodzaj: S/2

27



» Szlifierka prosta

Zastosowania

Tuleje scierne

e Szlifowanie wykonczeniowe
* Wyréwnywanie niedoskonatosci

Nasypowe materialy $cierne 2511 siabite 2820 siamet 2923 sialoX

£

Optymalne do Najszybsze Scieranie Uniwersalny materiat cierny do Szlifowanie dokladne
obrobki wszystkich metali

Zalety * Do 200% wyzsza wydajno$¢ sciemna niz Alox | ® Do 70% wyzsza wydajnos¢ scierna niz * Wysoka jakos¢ obrébki powierzchni
* Do 15% dhuzsza zywotno$¢ niz porowny- | Alox * Niedrogi produkt do popularnych prac
walne produkty konkurencyjne * Do stali konstrukcyjnej i nierdzewnej zwigzanych z obrobka metalu

¢ Szlifowanie bez nagrzewania powierzchni
* Wyjatkowo korzystna
relacja ceny do wydajnosci

Charakterystyka

Rodzaj ziarna korund ceramiczny korund cyrkonowy korund (tlenek glinu)
Zakres granulacji 36, 60; 80; 120 36-150 50; 80; 150

Podtoze ptétno X ptétno X ptétno X

Powtoka substancja chtodzaca substancje aktywne -

Materiaty

Stal niestopowa / stal nisko-
stopowa / stal konstrukcyjna
Stal wysokostopowa /
stal nierdzewna
Metale niezelazne
Inne metale v
Zastosowanie
Wymagajace
Srednio wymagajace
Mato wymagajace
Wymiary
Srednica @ 15-75 mm @ 10-60 mm @ 10-75 mm
Szeroko$¢ 20-30 mm 20-30 mm 20-30 mm
V¥ Zastosowanie gtéwne Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com
V' Zastosowanie dodatkowe

44 <4 | «
<

/<4 <
</«€/<
</«

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

2923 2820 2511 2511 siabite

Szybkos¢
pracy:

niska - T T T T T T T T T T bardZOWySOka

2923 2820 2511 2820 siamet

Zywotnos¢:  kiotka —p—T—T—T—T—T—T—T—T—T> bardzo diuga

2923 sialoX



Sciernice listkowe

z trzpieniem

Wiokniny Scierne 2923 siamop

Optymalne do Najszybsze scieranie
Zalety e Szerokie spektrum zastosowan

® Duza elastyczno$¢

® Wszechstronny w uzyciu

® Szybkie Scieranie
Charakterystyka

Rodzaj ziama

Zakres granulacji

* widknina /nasyp ziama

Podtoze

Materiaty

Stal niestopowa / stal nisko-
stopowa / stal konstrukcyjna
Stal wysokostopowa /

stal nierdzewna

Metale niezelazne

Inne metale
Zastosowanie
Wymagajace

Srednio wymagajace

Mato wymagajace
Wymiary

Srednica

Szeroko$¢

korund (tlenek glinu)
40; 60; 80; 120; 150

ptétno X

NIRGERRER |

<4/«

@ 20-80 mm
10-50 mm

V¥ Zastosowanie gtéwne
V' Zastosowanie dodatkowe

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

Zastosowania

¢ \Wygtadzanie

¢ Wyréwnywanie niedoskonatosci
* Nadawanie struktury /satynowanie

6120 siamop, kombi

Wyrownywanie niedoskonatosci

e |dealny do wyréwnywania niedoskonatosci

* Dobre dopasowanie do szlifowanego
ksztattu

e Pofgczenie szlifowania powierzchni ze
szlifowaniem wykoriczeniowym

korund (tlenek glinu)

coarse A/ 60*; mediumA / 120%;
fine A/ 180%; very fine A/ 240*

ptétno X, wtoknina

44 4| «

</«

@ 38-100 mm
10-50 mm

» Szlifierka prosta

e Usuwanie przebarwien powierzch-
ni

6120 siamop, widknina

Szlifowanie doktadne

* |dealny do szlifowania dokfadnego
i wykoniczeniowego stali szlachetnej

* Dobre dopasowanie do szlifowanego
ksztattu

e Do uzyskania powierzchnia matowa
lub z potyskiem

tlenek glinu, weglik krzemu

extra coarse A; coarse A; medium A;
medium S; fine A; very fine A

widknina
v
v
\V4
V4
v
\Y4

@ 38-100 mm

10-50 mm

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com

widknina kombi materiat $cierny
Szybkos¢ isk bard K
pracy: niska <@ T T T T T T T T T bardzo wysoka
wiékni- materiat
na kombi scierny
Zywotnosé: kiotka —T—T—T—T—T—T—T—T—T—T—> bardzo diuga
materiat
Scierny kombi widknina
Szlifowa-
nie wykon- Srednie <@— I I I I I Y I Y T bardzo dobre

czeniowe:

2923 siamop
(materiat $cierny)

6120 siamop
(materiat $cierny /
wtoknina)

6120 siamop
(wtdknina)
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» Satyniarka

Sciernice

Wiokniny scierne 2923 siamop

o

6130 siamop, kombi

Zastosowania

¢ Wygtadzanie

¢ Wyrdwnywanie niedoskonatosci

¢ Nadawanie struktury /szlifowanie
wykoriczeniowe

¢ Usuwanie przebarwien powierzchni

6130 siamop, widknina

Optymalne do

Wyréwnywanie niedoskonatosci

Szlifowanie doktadne

® |dealny do wyréwnywania niedoskonatosci

* Pofaczenie szlifowania powierzchni ze
szlifowaniem wykoriczeniowym

® |dealny do wyréwnywania

* Doskonaty do szlifowania dokfadnego
stali nierdzewnej

* Dobre dopasowanie do szlifowanego
ksztattu

Najszybsze $cieranie

Zalety  Doskonata jakos¢ obrobki powierzchni
 Diuga zywotnos¢

Charakterystyka

Rodzaj ziarma korund (tlenek glinu)

korund (tlenek glinu)

korund (tlenek glinu)

Zakres granuladji 40; 60; 80; 120; 180; 240 coarse A/ 60%; coarse A;
medium A/ 120%; medium A;
fine A/ 180%; very fine A

* widknina / nasyp ziarna very fine A/ 240*

Podfoze ptotno X ptétno X, wioknina witknina

Materiaty

Stal niestopowa / stal niskostopowa / v v v

stal konstrukcyjna

Stal wysokostopowa / stal nierdzewna v v v

Metale niezelazne v W4 v

Inne metale v v v
Zastosowanie

Wymagajace v

Srednio wymagajace v v v

Mato wymagajace v v v
Wymiary

Srednica 100 mm 100 mm 100 mm
Szeroko$¢ 100 mm 100 mm 100 mm

Otwor montazowy 19 mm 19 mm 19 mm
V¥ Zastosowanie gtowne Wiecej produktow na stronie: www.sia-abrasives.com
V'  Zastosowanie dodatkowe

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

witknina kombi materiat $cierny —
Szybkos¢ . bardzo T
pr:cy; niska <& Y T T T 1 Y T T wsoka Ekspert radz'-
wikni-  materiat Doskonaly rezultat pracy
na kombi Scierny
. Uzyj $ciernicy kombi z ziarnem fine A/180 jako
Zywotnosé:  kidtka <——1— Y Y Y T T 1> ngg;o eIeB:Jnentu roniqzania systemowego sia, alJ)y
materiat uzyskac perfekcyjny, mazerowany szlif
scierny kombi widknina wykonczeniowy 2K.

Szlifowanie o v bardzo
m{ykor'lcze- Srednie <— I I I I I I I 1 —> dobre
niowe:




Tasmy szlifierskie -
podloza sztywne

Nasypowe materialy écierne 2511 siabite 2803 siaron

. B

g

» Szlifierka tasmowa

Zastosowania

® Przygotowanie powierzchni do ¢ Usuwanie spawow
spawania o Szlifowanie powierzchni

o Scieranie ¢ Nadawanie struktury

¢ Wygfadzanie i szlifowanie wykoriczeniowe

¢ Wyréwnywanie niedoskonatosci e Usuwanie rdzy

2820 siamet 2925 sialoX

Optymalne do Najszybsze Scieranie 0golne zastosowania na | Uniwersalny materiat Szlifowanie dokladne
stali nierdzewnej Scierny do obrobki wszyst-
kich metali
Zalety * Diuga zywotnos¢ o Niskie ryzyko przebarwien  Wysoka wydajno$¢ szlifowania | ® Do popularnych zastosowan
e Szlifowanie bez nagrzewania | ® Wysoka wytrzymatosc¢ krawedzi | - metali podczas szlifowania na sucho
powierzchni ¢ Odpowiednia do szlifowania i mokro
e \Wydajny produkt na sucho
* Duza agresywnos¢ skrawania
Charakterystyka
Rodzaj ziarna korund ceramiczny korund cyrkonowy korund cyrkonowy korund (tlenek glinu)
Zakres granulagji 36-120 36-180 36-400 24-400
Podtoze ptétno X ptétno X ptétno X ptétno X
Powtoka substancja chtodzaca substancja chtodzaca substancje aktywne substancje aktywne
Materiaty

Stal niestopowa / stal nisko-
stopowa / stal konstrukcyjna
Stal wysokostopowa /

stal nierdzewna

Metale niezelazne

Inne metale v \%
Zastosowanie

Wymagajace v \Y
Srednio wymagajace v \4

Mato wymagajace
V' Zastosowanie gtowne
V' Zastosowanie dodatkowe

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

2820
%3 2803 2511
Szybkos¢ .
pracy: nska *T—T—T—T T T T T T T>
2820
2925 2803 2511
Zywotnose: kiotka *-—T—T—T—T—T—T—T—T—T—T>
2820
. . 2511 2803 2925
Szlifowanie
wykonicze-  Srednie < T T T T T T T T —>
niowe:
2820
2803 2511 2925
Elastycz- duza < v ‘ v -
nosé: sztywnosé 1 T 1T T T T T T 1

v v
Y v
v v
4 4
v

v v
W4 4

Wiecej produktow na stronie: www.sia-abrasives.com

~/

bardzo

wysoka
Pofaczenie elastycznych i wtékninowych tasm SCM

bardzo o y S

d zapewnia duza oszczednos¢ czasu i wieksza

uga wydajno$¢ produktu, a takze pozwala

zagwarantowac optymalny przebieg procesu
szlifowania.

bardzo

dobre

duza

elastycznos¢
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» Szlifierka tasmowa

Tasmy szlifierskie -
podioza elastyczne

Optymalne do

Zalety

Charakterystyka
Rodzaj ziarna
Zakres granulacji
Podfoze

Powtoka
Materiaty

Stal niestopowa / stal niskostopowa /
stal konstrukcyjna

Stal wysokostopowa / stal nierdzewna
Metale niezelazne
Inne metale
Zastosowanie
Wymagajace
Srednio wymagajace
Mato wymagajgce
V¥ Zastosowanie gtéwne
V' Zastosowanie dodatkowe

2546 siabite

Maksymalna zywotnos¢
przy obrobce stali nierdzewnej

* Duza wydajnos¢ Scierna

e Niskie ryzyko przebarwien

* Wysokie dopasowanie do profilu
powierzchni

korund ceramiczny
60-400

tkanina JJ

substancja chtodzaca

<<

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

2946 2948

2946 siatur

Szlifowanie doktadne
stali konstrukcyjnej

* Wysokie dopasowanie do profilu
powierzchni

e Doskonata jakos¢ obrébki powierzchni

® Wszechstronna w uzyciu

korund (tlenek glinu)
60-600

tkanina JJ
substancje aktywne

Zastosowania

o Szlifowanie powierzchni

® Polerowanie

¢ Nadawanie struktury i szlifowanie
wykonczeniowe

o Szlifowanie konturéw i zaokraglen

2948 siatur

-

Szlifowanie doktadne
stali nierdzewnej

o Niskie ryzyko przebarwien
 \Wysokie dopasowanie do profilu
powierzchni
* Wyjatkowo korzystna
relacja ceny do wydajnosci

korund (tlenek glinu)
80-600

tkanina JJ

substancja chfodzaca

v
v

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com

2946 2948

Szybkos¢ .
pracy: niska <@ T
Zywotnosc:  krotka <@—p—

Szlifowanie

I I I I I I I
2946
2546 2948

v

\Y

v

\Y%

\Y

v
—> bardzo
wysoka
bardzo
—> dtuga
bardzo
—> dobre
— duza

wykonicze- ‘rednie <@ T
niowe:

Ela's’tycz- duzlq - I
nos¢: sztywno$¢

elastycznos¢

2546 siabite

2946 siatur

2948 siatur



Tasmy szlifierskie -

SCM

Wiékniny scierne

F

Optymalne do

Zalety

Charakterystyka

Rodzaj ziarna

Zakres granulacji

Podfoze

Powtoka

Materiaty

Stal niestopowa / stal niskostopowa /
stal konstrukcyjna

Stal wysokostopowa / stal nierdzewna
Metale niezelazne

Inne metale

Zastosowanie

Wymagajace

Srednio wymagajace

Mato wymagajace

V¥ Zastosowanie gtowne
V' Zastosowanie dodatkowe

6270 siamet SCM LS

Dluga zywotnos¢ i szybkie
skrawanie

e Duza elastycznos¢

e Jednolita jakos¢ obrébki powierzchni
o Niewielki stopieni zaklejania

 Dluga zywotnos¢

korund (tlenek glinu)
coarse — very fine
wioknina

4/ <4< <«

</ «€/<

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

Szybkos¢ hiska < :

6270

Zastosowania

e Usuwanie przebarwien powierzchni
e Usuwanie drobnych rys

e Szlifowanie powierzchni

* Wyréwnywanie niedoskonatosci
 Nadawanie struktury isatynowanie

pracy:

6270

> bardzo wysoka

Zywotnosé:  kiotka <—p—

P bardzo dluga

» Szlifierka tasmowa

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com

6270 siamet SCM LS
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» Szlifowanie reczne

Zastosowania

Szlifowanie
reczne

6120 siafleece extra cut S medium S

e Usuwanie zanieczyszczer powierzchni
e Szlifowanie wykoriczeniowe
e (Czyszczenie spawow

we e

Optymalne do Najszybsze Szlifowanie stali
szlifowanie nierdzewnej na wysoki
wykonczeniowe potysk

Zalety e Sztywny produkt o o Wyréwnywanie niedo-

duzej agresywnosci skonatosci

skrawania o Efekt polysku na stali
* Szybkie skrawanie nierdzewnej

i diuga zywotnosc * Szczeg6lnie odpowiedni
* Matowy efekt szlifowa- | do czyszczenia stali

nia wykorczeniowego konstrukcyjnej

na stali nierdzewnej

Charakterystyka

Rodzaj ziarna weglik krzemu weglik krzemu

Granulacja 80 120

Szlifowanie wykoniczeniowe 220-280 320-360

w zaleznosci od ziama

Podfoze widknina widknina

Materialy

Stal niestopowa / stal nisko-
stopowa / stal konstrukcyjna

Stal wysokostopowa /
stal nierdzewna

Metale niezelazne
Inne metale
Zastosowanie
Wymagajace
Srednio wymagajace
Mato wymagajace

44 4 «
44 4 «

</«

Y
v
Vv

Wtdknina scierna
w paskach i rolkach,
rézne rodzaje

Wymiary Tylko wiéknina $cierna

w paskach

V¥ Zastosowanie gtowne
V' Zastosowanie dodatkowe

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

ultra fine speed

medium  extra cut

o Czyszczenie szkia i ceramiki (white)

® Do stosowania na metalu, farbach,
materiatach kompozytowych, ceramice,
szkle iin.

ultra fine speed general purpose white

Szlifowanie bardzo

Uniwersalne zastoso-| Czyszczenie
doktadne

wania i polerowanie

 Diuga zywotnos¢

o Elastycznos¢ i fatwe
dopasowanie do ksztattu
szlifowanego materiatu

o |dealny do matowania
farby i lakieru

® Specjalny nasyp ziarna
zapewnia czyste szlifo-
wanie

® |dealny produkt uniwer-
salny do wielu réznych
zastosowan

o |dealny materiat $cierny
do tagodnego czyszcze-
nia szkfa, ceramiki i stali
nierdzewnej

weglik krzemu korund (tlenek glinu) brak

600 320 -
1000-1200 600-800 Czyszczenie
widknina widknina widknina

44 4 |«
44 < | «
44 4 <«

L IR
<
<<

S &

~/

white general purpose S S
Szybkos¢ . ' ' ' bardzo
niska
pracy: T—TT7T T T T T T 1T 17> wysoka
o fne soeed - Wiokniny $cierne sg idealne do usuwania drob-
ulratine Speed medium - extra cut - . .
white general pupose s nych rys lub przebarwien z powierzchni metalo-
] v v v bardzo wych, bez naruszania wykonanego pierwotnie
Zywotnos¢é:  kiotka < T T T f T T T T —> duga mazerowanego szlifu wykoriczeniowego.
extra cut medium  general ultra fine

. ] S S purpose speed  white
Szlifowanie v v v bardzo

konicze- Srednie <& >
wyxon 1 1 1 1T 1T 1T 1T T 1 dobre
niowe:

extra cut medium  general ultra fine
S S purpose speed  white

Elastycz- duza ' ' ' duza

€T T T T T T T T 1T 1% y
nos¢: sztywnos¢ elastycznos¢




extra cut A

medium A

fine A

very fine A XS

» Szlifowanie reczne

2915 siarol

N

I
-

e h

Matowanie Zastosowania Zastosowania Satynowanie stali nie- Wygtadzanie i szlifowanie
na stali konstrukcyjnej na aluminium rdzewnej doktadne
o Sztywny produkt o duzej ® Elastycznos¢ i dopasowanie do | e Jednolity szlif ® Specjalny nasyp ziamna zapewnia  Dobre dopasowanie do zaokra-

agresywnosci skrawania
o Szybkie skrawanie i diuga

Zywotno$¢
o Efekt idealnie matowej
powierzchni

profilu powierzchni
® |dealny do matowania metali

o Elastycznos¢ i dopasowanie do
profilu powierzchni

o |dealny do usuwania lekkich
zanieczyszczen z aluminium i
stali nierdzewnej

zyste szlifowanie

o Jednolity szlif

® |dealny produkt do stali niestopo-
wej i metali niezelaznych

glen i konturow

* Doskonata jakos¢ obrabki
powierzchni

* Diuga zywotnos¢

korund (tlenek glinu)

korund (tlenek glinu)

korund (tlenek glinu)

korund (tlenek glinu)

korund (tlenek glinu)

80 120 180 320 40-400
220-280 320-360 400-500 600-800 -
widknina widknina widknina widknina elastyczne ptétno
v v v v v
Y Y% v v \Y
v v v v v
Y% Y% % v v
v Y
v v v v v
% v v v
Wioknina scierna w paskach i rolkach, .
i . Rolki i arkusze
rézne rodzaje
Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com
Odpowiedni produkt do danego zastosowania
o very g=
Ekspert radzi: ~/
Szybkos¢ niska <@ \AAAI p bardzo Szlifowanie wykonczeniowe
pracy: 1 1 1 1 1 1 1 1 1 WySOka
very , Produkty o twardosci ultra fine, very fine i fine
fine medium extra cut . 2 o o 0
AXS  fine A A mozna stosowac takze do przeszlifowania
. powierzchni zagruntowanych i lakierowanych.
Zywotnosé: kiotka < —TTT Y Y Y Y —> nggzo
very
extra cut medium fine
i . A A fineA  AXS
Szlifowanie
wykoncze- Srednie & T T Y T T Y Y T —> ZZLerO
niowe: very
extra cut medium fine
A A fineA AXS
Elastycz- duza < V v V v > duza
nosé: sztywnosc T elastycznos¢
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» Akcesoria

Komponenty systemowe

Twardos¢
Elastycznos¢
Wiasciwosci

Zalecenia dotyczace
granulagji

Wielkosci
Zastosowanie

Zalety

Tarcza mocujaca Turbo Il
do krazkéw fibrowych

Bardzo twarda

°

145-240, rowki*

# 16, 24, 36, 40, 50

# 36+, 60+

115—-180 mm

 \Wymagajaca obrobka $cierna
o Usuniecie duzych spawdw

o Agresywne szlifowanie dzieki wytrzy-
matej zebrowanej konstrukdji

o Konstrukcja z rowkami zapewnia duza
site styczng pomiedzy tarczg a obrabia-
nym materiatem

o Wygieta powierzchnia gwarantuje zacho-

wanie bardziej ergonomicznej postawy
podczas pracy

¢ Diuga zywotnosc¢ dzieki zastosowaniu
specjalnego stabilnego termicznie
tworzywa sztucznego

* w zaleznosci od srednicy tarcz

Tarcza mocujaca Turbo |
do krazkéw fibrowych

Twarda

(X

24-36 zeber* + otwory
# 36, 40, 50, 60

# 60+, 80+

115-180 mm

o Obrdbka Scierna i szlifowanie

o Usuwanie spawdw sredniej wielkosci,
wygtadzanie i wyréwnywanie
niedoskonatosci

e Otwory poprawiaja chfodzenie

* Zebrowana konstrukcja zwieksza site
styczna i poprawia przeplyw powietrza
pomiedzy krazkiem a tarczg mocujaca.

e Dluga zywotno$¢ dzieki zastosowaniu
specjalnego stabilnego termicznie
tworzywa sztucznego

* w zaleznosci od srednicy tarcz

Standardowa tarcza mocujaca
do krazkéw fibrowych

Sredniotwarda

YY)

nie dotyczy

#60, 80, 100, 120, 150

#80+, 120+

100-180 mm

e Uniwersalne szlifowanie i szlifowanie
wykonczeniowe

e Usuwanie drobnych spawdw, wygfadzanie
i wyréwnywanie niedoskonatosci

o Pofelastyczna krawedZ zapewnia precy-
zyjne szlifowanie wykoriczeniowe

¢ Diuga zywotnos¢ dzieki zastosowaniu
specjalnego stabilnego termicznie
tworzywa sztucznego



Tarcza mocujaca siafix i akcesoria

Adaptor ochronny

Charakterystyka

* Produkt dostepny z mocowaniem R i S

o Wielkosci: 20—75 mm, twardos¢: od
miekkiego do twardego

* Twarda tarcza mocujgca posiada rowki,
ktore zwiekszaja site styczna, aby krazki
mogfy osiagnac wyzsza wydajnos¢ sciema

o \Wszystkie tarcze s wyposazone
w standardowy gwint M6
i dotaczony jest do nich trzpien 6 mm
(")

* Do stosowania w pofaczeniu ze standardo-
wa szlifierka katowa dostepny jest adaptor
M14

Charakterystyka

* Do stosowania z produktem sianet,
zapewnia lepsze zamocowanie krazka
na tarczy mocujacej na rzep.

e Diuzsza zywotno$¢ tarczy mocujacej dzie-
ki zastosowaniu adaptora ochronnego
— szczegolnie polecany do zastosowan
zwigzanych z obrébka krawedzi

* Dostepny w wersji wielootworowej lub
bez otwordéw

Tarcze mocujgce z rzepem

Charakterystyka

® Dostepne w réznych twardosciach, do
wszystkich zastosowan wymagajacych
uzycia narzedzi oscylacyjnych

® Seria obejmuje tarcze mocujace
z otworami odpylajacymi i bez otwordw

® Dostepne w $rednicach 125—150 mm

e Tarcze mocujace z rzepem wystepuja
takze w wersji z gwintem M14 do stoso-
wania na szlifierkach katowych, dostepne
w Srednicach 115—180 mm, idealne do
stosowania z krazkami 1815 na rzep
zapewniajacymi fatwa obrébke Scierng

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com

» Akcesoria

Watek mocujacy do tulei sciernych

Charakterystyka

® Gumowy watek mocujacy do tulei
sciernych z trzpieniem

o Wysokiej jakosci gumowe watki
mocujace gwarantuja optymalne
osadzenie i maksymalizujg wydajnos¢
stosowanej tulei $ciernej

® Obejmuje wszystkie wymagane
wielko$ci, mozna stosowac do
wszystkich tulei $ciernych sia

Tarcza mocujaca SCM

Charakterystyka

Do stosowania z naszymi krazkami
SCM, zapewnia idealna jakos¢ obrébki
powierzchni

e Dostepny z trzpieniem lub bez trzpienia,
do stosowania z kragzkami SCM

e Trzpien gwarantuje perfekcyjna pozycje
tarczy, co zapobiega drganiom

® Bez trzpienia, do szlifowania powierzchni
ptaskich

® Szybsza i tatwiejsza wymiana tarcz
dzieki systemowi mocowania na rzep
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sia Abrasives

Wyszukiwarka
produktow

Zastosowania
w metalu

1815 siatop

1950 siaspeed
2511 siabite

2546 siabite jj
2707 siawat x
2800 siaron

2803 siaron x
2820 siamet

2824 siaflap

2915 siarol

2923 sialoX

2925 sialoX

2946 siatur jj
2948 siatur jj
4560 siabite
4570 siabite X
4815 siacut

4819 siaron 8
4961 sialoX

6120 siafleece
6130 siafleece hd
6140 siafleece sd
6270 siamet SCM LS
6300 siastrip
6924 siamet SCM hd
7500 sianet CR
8913 siacut

8933 siagrind

V¥ Zastosowanie gtowne
V' Zastosowanie dodatkowe

Materiaty

< Stal niestopowa / niskostopowa

<
4 4 4 < 4«

4 4 4 € 4 4«

4 4 4 € 4 4 < «

<

Stal wysokostopowa

4 4 4 «

4 4 <4 4«

Metale niezelazne

|

4 <4 4 4 4 «

Inne metale

4 4 4 <«

Formy konfekcjonowania

4d 4 € € € € <« <« <« « Rolki

4 <«

4 <4 <4 4«

Paski

|

4 4 € € 4 4 <4 <« «

Krazki

4 <«

4 4 4 4 < «

4 4 € 4 4 < «

Sciernice listkowe talerzowe

Sciernice listkowe z trzpieniem

Tuleje $cierne

4 4 4 € 4 < «

4 4 < <«

Etapy zastosowania

Ciecie

Szlifowanie i wygtadzanie spawow

4 4 4 4«

|
4d 4 4 4 4 € €« { € €{$ {$ {$ 41$ 1« 1 14«

4 4 4 4 «
|

Wygfadzanie

|
|
|
|

Usuwanie rdzy i farby

|

4 <4 < 4«

Przygotowanie do spawania

4 4 4 4 «
4 4 4 4 «

Zbieranie nadmiaru

4 4 4 4« |

|

4d 4 4 4 4949994999999 9qqg 494«

4 4 4 <« Usuwanie przebarwien powierzchni

4d 4 4 4 4494111911991 41t4d

|

Szlifowanie powierzchni

|
|

|

|
4 4 4 <«

Wyréwnywanie niedoskonatosci

4 4 4 4 € 4 <« «

4 4 € 4 € 4 € <4 € <«

Nadawanie struktury

4 4 4 4 € <«

Szlifowanie wykoriczeniowe



Zastosowanie

Szlifowanie szlifierkami recznymi

4 4 4 < 4«

4 <4 <«

4d 4 444419999999 949 4

Szlifowanie reczne

Stacjonarna szlifowanie tasma

<
<

Stacjonarne szlifowanie maszynowe

Podloze

Fibra

|

4 4 4 € <«

Elastyczne ptétno

4 4 4 < « < Sztywne ptétno

<

Gruby papier
Wihoéknina

4 <4 4 € < «

Zywica syntetyczna

Szlifowanie na sucho

4 4 4 <«

4d4d 44 A 1A 1111919191919 1T91H111H+

Szlifowanie na mokro

Wyszukiwarka produktow wedtug zastosowan w metalu

Dostepne granulacje:

Tarcze / krazki 24—150. Tasmy szlifierskie 40-400

40-600
36-120

60-400. Tarcze / krazki 60, 80, 120, 180, 240

60-180

24-400

36-180

36-400

40, 60, 80, 120

40-400

40-240

24-400

60-600

80120, 180, 240-400, 600
36, 50-120

36+, 60+, 80+, 120

24,36, 50-150

24-120

16-120

extra cut — ultra fine

coarse, medium, fine, very fine
coarse, medium, fine, very fine
extra coarse, coarse, medium, very fine
extra coarse

extra coarse, coarse, medium
40-400

30-60

20/ 24

26, 28, 31
25,32

26

zob. na stronie internetowej
26, 31

26, 28, 31
21

35

28, 29,30
26, 31

32

32

22

22

22

22

22
25,29, 34,35
30

27
23,27,33
24,27
23,27

25

20

20

Wiecej produktdw na stronie: www.sia-abrasives.com
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